Sehr geehrter Leser

Einleitung

Wir danken Ihnen fir Ihr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu lhrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft Ihnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgfaltig lesen, lernen Sie die viel-

faltigen Moglichkeiten lhres Fronius-Produktes kennen. Nur so kénnen Sie seine Vorteile
bestmdglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so flr mehr Sicherheit
am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit lhrem Produkt unterstitzt dessen
langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen fir her-
vorragende Ergebnisse.
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Sicherheitsvorschriften

Erklédrung Sicher-
heitshinweise

Allgemeines

GEFAHR! Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemie-

den wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

WARNUNG! Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge sein.

nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringflgige Verletzungen sowie Sach-
schaden die Folge sein.

HINWEIS! Bezeichnet die Moglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
von Schaden an der Ausrustung.

n VORSICHT! Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie

WICHTIG! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fur eine schadliche oder gefahrliche Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften® abgebildeten Symbole sehen, ist
erhohte Achtsamkeit erforderlich.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheit-
I!ﬂJ stechnischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder

L J Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instand-
haltung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist stdndig am Einsatzort des Gerates aufzubewah-
ren. Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gtiltigen sowie
die ortlichen Regeln zu Unfallverhitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- inlesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Uberkleben oder Gbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen
Sie dem Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung Ihres Gerates.
Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor Inbetriebnahme
des Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!



Besondere Ge-
fahrenstellen

Bestimmungsge-
méRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

EqJe2

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fern-
halten, wie zum Beispiel:

- Zahnradern

Rollen

- Wellen

Gelenke

Nicht in rotierende Antriebsteile greifen.

Quetschgefahr!
Hande und andere Korperteile nicht zwischen pressende Teile geben.

Schnittgefahr!
Beim Hantieren mit scharfkantigen Gegenstanden Schutz-Handschuhe tra-
gen.

Abdeckungen und Seitenteile durfen nur fur die Dauer von Wartungs- und Re-
paraturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seiten-
teile ordnungsgeman montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Das Gerat ist ausschlieBlich flr den Einsatz im Sinne der bestimmungsgema-
Ren Verwendung zu benutzen.

Eine andere oder darliber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehort auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise, sowie aller Sicher-
heits- und Gefahrenhinweise aus der Bedienungsanleitung

- die Einhaltung aller Inspektions- und Wartungsarbeiten

- die Installation gemaf Bedienungsanleitung

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches
gilt als nicht bestimmungsgemal3. Fur hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: + 5 °C bis + 40 °C (41 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -15 °C bis +55 °C (5 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 80 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen,
usw.



Verpflichtungen
des Betreibers

Qualifiziertes und
geschultes Fach-
personal

Verpflichtungen
des Personals

Wartung und In-
standsetzung

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mitden grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallver-
hitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften“ gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt
haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet
sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafigen Abstan-
den zu Uberprifen.

Die Inbetriebnahme und Bedienung des Gerates darf nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden, welches eine entsprechende Einschu-
lung von der Fa. Fronius erhalten hat. Daher sind die Informationen in dieser
Bedienungsanleitung auch nur fir diese Personen bestimmt. Flihren Sie kei-
ne anderen als die in der Bedienungsanleitung angefihrten Tatigkeiten aus.
Das gilt auch, wenn sie daflr qualifiziert sind.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor

Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhi-
tung zu befolgen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften“ zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie die-
se verstanden haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit kei-
ne Personen- oder Sachschaden auftreten kénnen.

Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten dirfen ausschlie3lich durch autori-
sierte Personen erfolgen. Nur Original-Ersatz- und Verschleifdteile verwenden
(gilt auch fur Normteile). Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet,

dass diese beanspruchngs- und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt

sind.

Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbau-
ten am Gerat vornehmen.

Die Anleitungen flr die Wartung entbinden nicht von der Notwendigkeit, das
Gerat sorgfaltig zu Uberwachen und auftretende Stérungen sofort zu beseiti-
gen. Fur Folgeschaden, die auf Grund mangelhaft durchgefiuhrter Wartung

oder falscher Bedienung entstehen, tbernimmt der Hersteller keine Garantie.




Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.
Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet kei-
nerlei Anspriiche seitens des Kaufers. Fir Verbesserungsvorschlage und Hin-
weise auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.



Allgemeines

Beschreibung
des Gerites

Lieferumfang

Bestimmungsge-
maRe Verwen-
dung

Das Gerat dient zum Anspitzen und Abtrennen von Wolframnadeln welche als Elektroden
fur WIG-SchweilRbrenner verwendet werden.

Der Winkel der Spitze ist stufenlos einstellbar und wird digital angezeigt.

Mit Hilfe der Trenneinrichtung kénnen Elektroden mit beliebiger Mindestlange hergestellt
werden.

Der Schleifvorgang erfolgt an der flachen Seite der Schleifscheibe in Langsrichtung der
Elektrode. Dadurch wird eine optimale Ausbildung der Spitze erreicht.

Um die Standzeit der Schleifscheibe zu erhéhen kénnen 3 Schleifspuren ausgewahlt wer-
den.

Mit dem Elektrodenhalter werden die Elektroden beim Schleifvorgang exakt positioniert.
Das gewabhrleistet eine prazise und wiederholbare Herstellung der Elektrodenspitze.

Fir jeden Elektrodendurchmesser gibt es eine eigene Spannhilse um einen festen Sitz im
Elektrodenhalter zu gewahrleisten.

Durch die verwendete Schleifflissigkeit und den Auffangbehalter werden Schleifstaub-
Emissionen vermieden.

Zusatzlich zum Grundgerat sind folgende Elemente im Lieferumfang enthalten:

(1) Handgriff fir Trenneinrichtung

(2) Schraube M10 fur Anschlagstift
(3) Elektrodenhalter-Hinterteil

(4) Elektrodenhalter-Vorderteil

(5) Langenanschlag

(6) Spannhilse 3,2 mm

(7) Spannhlse 2,4 mm

(8) Spannhiilse 1,6 mm

(9) Anschlagstift fur 30 mm Elektrode
(10)  Anschlagstift fur 92 mm Elektrode
(11)  Elektrodenfuhrung 1,0 - 1,6 mm
ohne Abbildung:

- 250 ml Schleifflissigkeit

- 500 ml Schleifflussigkeit

- Elektrodenflihrung 2,4 - 3,2 mm
(bereits an der Riickseite der Tren-
neinrichtung montiert)

HINWEIS! Die Sicherheitsdatenblatter fur die Schleiffliissigkeit kbnnen bei Be-
darf beim Hersteller angefordert werden.

Das Gerat ist ausschlief3lich flr das Schleifen und/oder Abtrennen von Wolframelektroden
vorgesehen. Eine andere oder dartber hinausgehende Verwendung gilt nicht als bestim-
mungsgemal. Fur hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht




Bedienelemente und Anschlusse

Bedienelemente
und Anschliisse

(1)  Elektrodenhalter (10)  Winkelverstellung

(2) Digitalanzeige (11) Fullstands-Anzeige

(3)  Handgriff fir Trenneinrichtung (12) Fuhrungsbuchse des Langenan-

schlages

(4)  Fuhrungsbuchse der Trennein- (13) Langenanschlag
richtung

(5) Deckplatte (14) Netzstecker

(6) Tank fur die Schleifflissigkeit (15) Hauptschalter

(7)  Keil zum Fixieren des Tanks (16) Werkzeug-Aufbewahrung

(8) Randelschraube zum Fixieren der (17) Sammeltasse
Winkelverstellung

(9)  FUhrungsbuchse der Schleifein- (18) Ablass-Schlauch zum Entleeren
richtung des Tanks
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Installation

Sicherheit

Langenanschlag
montieren

@)

m Randelmutter (1) drehen bis die An-
schlagschraube (2) blindig mit der
breiten Seite des Anschlagwinkel (3)
abschlief3t

@ Die Klemmschraube (5) und die Hulse
(4) vom Anschlagwinkel (3) abnehmen

E Anschlagwinkel (3) von hinten in das
Gerat einsetzen

E Anschlagwinkel (3) mit der Hiilse (4)
und der Klemmschraube (5) fixieren

HINWEIS! Darauf achten, dass
die Einstellkerbe der Hilse (4)
oben ist und sich der Anschlag-
winkel ganz rechts (in Nullpositi-
on) befindet.

1"




Handgriff fur
Trenneinrichtung
montieren

Elektrodenhalter
zusammenbauen

Schleiffliissigkeit
einfiillen

12

[1]

[2]

Den Handgriff fir die Trenneinrichtung
an der linken Seite des Gerates ein-
schrauben und festziehen

Die Spannhiilse (2) mit dem Durch-
messer der zu schleifenden Elektrode
in das Unterteil (3) des Elektrodenhal-
ters einsetzen

Das Oberteil (1) des Elektrodenhalters
in das Unterteil (3) einschrauben, aber
nicht festziehen

Kontrollieren ob der Keil zum Fixieren
des Tanks gut sitzt

Schleifflissigkeit durch die Fihrungs-
buchse fir die Schleifeinrichtung ein-
fullen



Fiihrungsbuchse
einstellen

(1)

Der Flussigkeitsstand muss sich zwi-

schen der Min. Marke (1) und der Max.
Marke (2) befinden

HINWEIS! Die Schleifflissigkeit
wird zum Teil von der Scheibe auf-
genommen.

Daher vor jeder Inbetriebnahme
den Flussigkeitsstand Uberprifen
und falls erforderlich korrigieren.

Fuhrungsbuchse (1) bis zum Anschlag
nach unten drehen

13




Inbetriebnahme

Sicherheit

Aufstellbestim-
mungen

Netzanschluss

Inbetriebnahme

14

WARNUNG! Fehlbedienung kann schwerwiegende Personen- und Sachscha-

den verursachen. Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Do-

kumente vollstandig gelesen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- die Sicherheitsdatenblatter der eingesetzten Materialien, insbesondere der
zu schleifenden Elektroden

Das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberflache aufstellen

Das Gerat so aufstellen, dass die Kuhlluft ungehindert durch die Luftschlitze an der
Unterseite und der Rickseite stromen kann

Fur ausreichende Beleuchtung am Arbeitsplatz sorgen

Das Gerat nicht im Freien betreiben

An der Gehauseunterseite befindet sich das Leistungsschild mit Angabe der zulassigen
Netzspannung und Netzfrequenz. Nur fir diese Werte ist das Gerat ausgelegt.

Die Absicherung der Netzzuleitung ist entsprechend der Gerateleistung festzulegen. Die
Gerateleistung ist am Leistungsschild und im Kapitel ,Technische Daten“ zu finden.

Der Betrieb des Gerates ist nur mit werkseitig montiertem Netzkabel und Netzstecker zu-
lassig.

[l ][]

[o]  [#]

HINWEIS! Nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation kann zu schwer-
wiegenden Sachsch&den flhren. Die Netzzuleitung sowie deren Absicherung
sind entsprechend der vorhandenen Stromversorgung auszulegen. Es gelten die
Technischen Daten auf dem Leistungsschild.

Den Hauptschalter in Stellung - O - schalten
Netzstecker einstecken

Den Elektrodenhalter in die FUhrungsbuchse der Schleifeinrichtung stecken um ein
Herausspritzen von Schleifflissigkeit zu vermeiden

Das Gerat fur ca. 5 Sekunden einschalten
Die Schleifflissigkeit verteilt sich im Gerat
Flissigkeitsstand Uberprifen und falls erforderlich Schleifflissigkeit nachftillen



Elektrode schleifen

Allgemeines HINWEIS! Um eine Elektrode schleifen zu kénnen, muss sie eine Mindestlange
von 30 mm besitzen.
Die Verarbeitung kurzerer Elektroden istim Abschnitt ,Herstellen einer Elektrode
kidrzer als 25 mm*“ beschrieben.

Elektrode vorbe- [1] Die Elektrode (1) von vorne in die
reiten Spannhdlse des Elektrodenhalters ste-
cken

— Die Elektrode muss vorne noch
ca. 25 mm herausragen

|Z| Vorderteil (2) und Hinterteil (3) des
Elektrodenhalters wie abgebildet ver-
drehen und die Elektrode nur leicht
spannen

Die Elektrode darf nicht mehr von
selbst verrutschen, muss aber noch
von Hand verschiebbar sein

(1) () ©)

Klemmschraube (5) 6ffnen
Langenanschlag in Nullposition stellen
Klemmschraube (5) festziehen

(][] [+] [«]

Den Elektrodenhalter bis auf Anschlag

in die Fuhrungsbuchse (4) des Lan-

genanschlages stecken

—  Dadurch wird die Lange der Elekt-
rode exakt eingestellt

Elektrodenhalter-Hinterteil (3) fest-
schrauben

—  Elektrode wird im Elektrodenhalter
eingespannt

15




Elektrode schlei-
fen

16

Die Randelschraube (1) 6ffnen und die
Winkelverstellung (2) auf den ge-
wunschten Winkel einstellen

— Den eingestellten Winkel an der
Digitalanzeige (3) ablesen

HINWEIS! Der eingestellte Winkel
entspricht dem halben Spitzen-
winkel.

Im dargestellten Beispiel wirde
ein Spitzenwinkel von 28° entste-
hen.

Die Randelschraube (1) wieder festzie-
hen

Gerat einschalten

Den Elektrodenhalter in die Fihrungs-
buchse der Schleifeinrichtung einfih-
ren

HINWEIS! Wahrend dem Schleif-
vorgang keinen Druck auf die
Elektrode ausuben. Das Gewicht
des Elektrodenhalters reicht aus,
um den Schleifvorgang durchzu-
fuhren.

Sobald die Elektrode Kontakt mit der
Schleifscheibe aufnimmt, den Elektro-
denhalter langsam drehen

Der Schleifvorgang ist abgeschlossen

wenn

- der Konus des Elektrodenhalters
den Konus der Fuhrungsbuchse
berlGhrt und

- kein Schleifgerausch mehr zu ho-
ren ist

Elektrodenhalter entnehmen und Ge-
rat ausschalten



Elektrodenspitze abtrennen

Allgemeines Zum Abtrennen einer Elektrode muss die richtige Elektrodenfiihrung an der Trenneinrich-
tung montiert sein.
Werkseitig ist die Elektrodenfihrung fir Elektrodendurchmesser von 2,4 mm bis 3,2 mm
montiert.

Elektrodenfiih-
rung wechseln

Bei Bedarf die eingebaute Elektroden-
fuhrung (1) herausdrehen

Die bendtigte Elektrodenflihrung (2)
einschrauben

VORSICHT! Wird der Abtrennvor-
gang mit einer zu grof3en Elektro-
denfiihrung durchgefiihrt, kann es
zu einer Beschadigung der Elekt-
rode kommen.

() (1)

Vorbereitung [1] Die Elektrode (1) von vorne in die
Spannhllse des Elektrodenhalters ste-
cken

Die Elektrode muss vorne noch
ca. 25 mm herausragen

|Z| Vorderteil (2) und Hinterteil (3) des
Elektrodenhalters wie abgebildet ver-
drehen und die Elektrode nur leicht
spannen

Die Elektrode darf nicht mehr von
selbst verrutschen, muss aber noch
von Hand verschiebbar sein

(1) ) ©)
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Elektrodenspitze
abtrennen

18

Langenanschlag auf die Spitzenlange
(A) einstellen

E Den Elektrodenhalter bis auf Anschlag

in die Fihrungsbuchse des Langenan-
schlages stecken

Dadurch wird die Lange der Elektrode
exakt eingestellt

Elektrodenhalter-Hinterteil (3) fest-

schrauben

—  Elektrode wird im Elektrodenhalter
eingespannt

Den Elektrodenhalter (3) bis zum An-
schlag in die Fihrungsbuchse (2) der
Trenneinrichtung einfiihren

Gerat einschalten

Elektrodenhalter (3) drehen und Hand-
griff (1) langsam nach unten drticken

—  Elektrode wird abgetrennt

E Gerat ausschalten

HINWEIS! Die Elektrode kann nun sofort geschliffen werden. Die Einstellung der

Lange ist nicht mehr erforderlich.



Elektrode mit definierter Lange herstellen

Allgemeines Mit Hilfe der beiliegenden Anschlagstifte kdnnen Elektroden mit einer definierten Lange
von 92 mm oder 30 mm hergestellt werden.
Dabei wird die im Elektrodenhalter eingespannte Elektrode mit der Trenneinrichtung auf
die definierte Lange abgetrennt und kann dann sofort geschliffen werden.

Vorbereitung Den Anschlagstift (2) fiir die ge-

wilinschte Lange in das Hinterteil (5)
des Elektrodenhalters einlegen

|Z| Den Anschlagstift mit der Schraube
M10 (1) fixieren

Die Elektrode (3) bis zum Anschlag
von vorne in den Elektrodenhalter
schieben

Q‘ Vorderteil (4) und Hinterteil (5) des
Elektrodenhalters wie abgebildet ver-
drehen und die Elektrode fest einspan-
nen
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Elektrode mit de-
finierter Lange
herstellen

Elektrode schlei-
fen

20

Den Elektrodenhalter (3) bis zum An-
schlag in die Fuhrungsbuchse (2) der
Trenneinrichtung einfihren

Gerat einschalten

Elektrodenhalter (3) drehen und Hand-
griff (1) langsam nach unten driicken

— Elektrode wird abgetrennt

Die Randelschraube (1) 6ffnen und die
Winkelverstellung (2) auf den ge-
wunschten Winkel einstellen

— Den eingestellten Winkel an der
Digitalanzeige (3) ablesen

HINWEIS! Der eingestellte Winkel
entspricht dem halben Spitzen-
winkel.

Im dargestellten Beispiel wirde
ein Spitzenwinkel von 28° entste-
hen.

|Z| Die Randelschraube (1) wieder festzie-

hen

Gerat einschalten



Den Elektrodenhalter in die Fihrungs-
buchse der Schleifeinrichtung einflih-
ren

HINWEIS! Wahrend dem Schleif-
vorgang keinen Druck auf die
Elektrode austiben. Das Gewicht
des Elektrodenhalters reicht aus,
um den Schleifvorgang durchzu-
fahren.

E Sobald die Elektrode Kontakt mit der
Schleifscheibe aufnimmt, den Elektro-
denhalter langsam drehen

Der Schleifvorgang ist abgeschlossen

wenn

- der Konus des Elektrodenhalters
den Konus der Fuhrungsbuchse
berlGhrt und

- kein Schleifgerausch mehr zu ho-
ren ist

Elektrodenhalter entnehmen und Ge-
rat ausschalten
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Herstellen einer Elektrode kurzer als 25 mm

Allgemeines Bei der Herstellung einer Elektrode kirzer als 25 mm wird die Elektrode zuerst geschliffen,
so wie im Abschnitt ,Elektrode schleifen® beschrieben.
Die fertig geschliffene Elektrode wird dann auf die gewtinschte Lange abgetrennt.

HINWEIS! Um eine sehr kurze Elektrode herstellen zu kénnen, muss das Aus-
gangsmaterial min. 30 mm langer sein als die gewunschte Endlange.
z.B: gewulinschte Endlange 10 mm = Ausgangslange min. 40 mm)

Elektrode vorbe-

- Die Elektrode (1) von vorne in die
reiten

Spannhllse des Elektrodenhalters ste-

cken

— Die Elektrode muss vorne noch
ca. 25 mm herausragen

|Z| Vorderteil (2) und Hinterteil (3) des
Elektrodenhalters wie abgebildet ver-
drehen und die Elektrode nur leicht
spannen

Die Elektrode darf nicht mehr von
selbst verrutschen, muss aber noch
von Hand verschiebbar sein

(1) () )

Klemmschraube (5) 6ffnen
Langenanschlag in Nullposition stellen
Klemmschraube (5) festziehen

(][] [&] [«]

Den Elektrodenhalter bis auf Anschlag

in die Fihrungsbuchse (4) des Lan-

genanschlages stecken

—  Dadurch wird die Lange der Elekt-
rode exakt eingestellt

Elektrodenhalter-Hinterteil (3) fest-
schrauben

— Elektrode wird im Elektrodenhalter
eingespannt

[~
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Elektrode schlei-
fen

Die Randelschraube (1) 6ffnen und die
Winkelverstellung (2) auf den ge-
wunschten Winkel einstellen

— Den eingestellten Winkel an der
Digitalanzeige (3) ablesen

HINWEIS! Der eingestellte Winkel
entspricht dem halben Spitzen-
winkel.

Im dargestellten Beispiel wirde
ein Spitzenwinkel von 28° entste-
hen.

Die Randelschraube (1) wieder festzie-
hen

Gerat einschalten

Den Elektrodenhalter in die Fihrungs-
buchse der Schleifeinrichtung einfih-
ren

HINWEIS! Wahrend dem Schleif-
vorgang keinen Druck auf die
Elektrode ausuben. Das Gewicht
des Elektrodenhalters reicht aus,
um den Schleifvorgang durchzu-
fuhren.

Sobald die Elektrode Kontakt mit der
Schleifscheibe aufnimmt, den Elektro-
denhalter langsam drehen

Der Schleifvorgang ist abgeschlossen

wenn

- der Konus des Elektrodenhalters
den Konus der Fuhrungsbuchse
berlGhrt und

- kein Schleifgerausch mehr zu ho-
ren ist

Elektrodenhalter entnehmen und Ge-
rat ausschalten
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Herstellen einer
Elektrode kiirzer
als 25 mm

24

[1]
[2]

(2] [«]

Klemmschraube (2) 6ffnen

Den Langenanschlag auf die ge-
wunschte Endlange der Elektrode +
3 mm einstellen

(z.B. Endlange 10 mm = Einstellwert
13 mm)

Klemmschraube (2) festziehen

Den Elektrodenhalter ein wenig 6ffnen
und die Elektrode mehr als die einge-
stellte Lange herausziehen

Den Elektrodenhalter bis auf Anschlag
in die Fihrungsbuchse (1) des Lan-
genanschlages stecken

Dadurch wird die Lange der Elektrode
exakt eingestellt

Elektrodenhalter-Hinterteil festschrau-
ben

—  Elektrode wird im Elektrodenhalter
eingespannt

Den Elektrodenhalter (5) bis zum An-
schlag in die Fuhrungsbuchse (4) der
Trenneinrichtung einfiihren

Gerat einschalten

Elektrodenhalter (5) drehen und Hand-
griff (3) langsam nach unten drticken

—  Elektrode wird abgetrennt
Gerat ausschalten



Herstellen einer abgestumpften Elektrodenspitze

Allgemeines Das Abstumpften einer geschliffenen Elektrodenspitze kommt hauptséachlich bei automa-
tisierten Schweillprozessen zur Anwendung.
Durch das Abstumpfen wird die Standzeit der Elektrode erhdht.

Vorbereitung HINWEIS! Ein korrektes Abstumpfen der Elektrodenspitze ist nur méglich wenn
die Elektrode zuvor geschliffen wurde. Siehe Abschnitt ,Elektrode schleifen®.

|I| Die geschliffene Elektrode (1) von vor-
ne in die Spannhilse des Elektroden-
halters stecken

Das Ende mit der geschliffenen Spitze
soll vorne noch ca. 25 mm herausra-
gen

): |Z| Vorderteil (2) und Hinterteil (3) des

Elektrodenhalters wie abgebildet ver-
drehen und die Elektrode nur leicht
spannen

Die Elektrode darf nicht mehr von
selbst verrutschen, muss aber noch
(1) 2) (3) von Hand verschiebbar sein

Herstellen einer
abgestumpften
Elektrodenspitze

Die Randelschraube (1) 6ffnen und die
Winkelverstellung (2) auf 90° einstellen

Der eingestellte Winkel kann an der Di-
gitalanzeige (3) abgelesen werden

Die Randelschraube (1) wieder festzie-
hen

25




26

(4)

®)

[=]

(=]

[El[e]

HINWEIS! Die Fihrungsbuchse
(5) der Schleifeinrichtung rastet
beim Verdrehen in 0,1 mm Schrit-
ten ein.

Die Fuhrungsbuchse (5) ca. 2 - 3 mm
gegen den Uhrzeigersinn herausdre-
hen (ca. 20 - 30 Rasterschritte)

Den Elektrodenhalter (4) bis zum An-
schlag in die Fuhrungsbuchse der
Schleifeinrichtung einflhren

Dadurch wird die Lange der Elektrode
exakt eingestellt

Vorder- und Hinterteil des Elektroden-
halters (4) verdrehen

— Elektrode wird gespannt

Fihrungsbuchse (5) im Uhrzeigersinn
drehen um die gewlinschte Abflachung
der Elektrodenspitze einzustellen
(z.B. 5 Rasterschritte = 0,5 mm Abfla-
chung)

Gerat einschalten

Elektrodenhalter bis zum Anschlag
einfihren

Elektrodenhalter entnehmen

Gerat ausschalten



Fehlerdiagnose

Fehler an der
Elektrode

Elektrode wird nicht spitz geschliffen
Ursache: FUhrungsbuchse nicht in Nullposition
Behebung: Fuhrungsbuchse der Schleifeinrichtung ganz hineindrehen

Ursache: Langenanschlag steht etwas rechts der Nullposition
Behebung: Langenanschlag in Nullposition stellen

Ursache:  Scheibenverschleild zu gro3

Behebung: Scheibenverschleil ausgleichen durch Feinjustierung des Langenanschla-
ges

Elektrode wird nicht spitz geschliffen
Scheibenverschlei3-Ausgleich wurde bereits vorgenommen

Ursache: Scheibenverschleild hat Maximalwert erreicht
Behebung: Schleifspur wechseln

Elektrode wird nicht spitz geschliffen

Scheibenverschleil-Ausgleich wurde bereits vorgenommen; alle Schleifspuren wurden
benutzt

Ursache: Schleifscheibe ist verschlissen
Behebung: Schleifscheibe wechseln

Elektrode wird zu viel geschliffen

Der Uberstand der Elektrode im Elektrodenhalter ist zu lange, daher wird mehr Material als
notwendig von der Elektrode weggeschliffen

Ursache: Langenanschlag steht links der Nullposition
Behebung: Langenanschlag in Nullposition stellen

Ursache: Der Ausgleich des Scheibenverschleifes wurde nach einem Schleifscheiben-
Wechsel nicht zurtickgestellt

Behebung: Feinjustierung des Langenanschlages in Nullposition zuriickstellen

Elektrode lauft beim Schleifen blau an
Die Elektrode wird wahrend dem Schleifvorgang zu heil3

Ursache: Zu hoher Schleifdruck

Behebung: Wahrend dem Schleifvorgang keinen Druck auf die Elektrode austiben. Das
Gewicht des Elektrodenhalters reicht aus, um den Schleifvorgang durchzu-
fuhren.

Ursache:  Zu wenig Schleifflussigkeit im Gerat
Behebung: Schleifflissigkeit nachfiillen; siehe Abschnitt ,Schleiffliissigkeit einflllen®
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Fehler am Gerat
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Trenneinrichtung schneidet nicht
Die Elektrode wird nicht oder nur zum Teil durchgeschnitten

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Elektrode wurde beim Schneiden zu wenig gedreht
Elektrode am Ende des Schneidvorganges noch mehrmals drehen

Trennscheibe ist verschlissen
Trennscheibe wechseln

Der Antriebsriemen ist defekt
Servicedienst verstandigen

Schleiffliissigkeit lauft aus

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ablass-Schlauch nicht verschlossen

Ablass-Schlauch zum Entleeren des Tanks verschlie3en und in der Sammel-
tasse an der linken Seite des Gerates fixieren

Dichtung zwischen Sichtfenster und Gehause ist undicht

Schleifflissigkeit ablassen; Gehausedeckel entfernen; Dichtung reinigen
oder austauschen

Tankdichtung ist undicht

Schleifflissigkeit ablassen; Tank enthnehmen; Dichtung reinigen oder austau-
schen

Digitalanzeige zeigt nichts an

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Die Batterie der Digitalanzeige ist leer
Batterie der Digitalanzeige wechseln

Die Digitalanzeige ist defekt
Servicedienst verstandigen




Fehlerbehebung

Sicherheit n WARNUNG! Fehlbedienung kann schwerwiegende Personen- und Sachscha-

den verursachen. Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Do-

kumente vollstandig gelesen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- die Sicherheitsdatenblatter der eingesetzten Materialien, insbesondere der
zu schleifenden Elektroden

WARNUNG! Ein elektrischer Schlag kann tédlich sein. Vor Offnen des Gerates:
A - Netzschalter des Gerétes Stellung - O - schalten

- Gerat vom Netz trennen

- ein verstandliches Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen

Fehlerbehe- .Fehlerbehebung® setzt sich aus folgenden Abschnitten zusammen
beung Ubersicht -  Benotigte Werkzeuge und Hilfsmittel

- Scheibenverschleil ausgleichen

- Schleifspur wechseln

- Schleifflissigkeit ablassen

- Deckplatte entfernen

- Schleifscheibe wechseln

- Trennscheibe wechseln

- Deckplatte montieren

- Schleifflissigkeit einflllen

-  Batterie der Digitalanzeige wechseln

Benotigte Werk- Folgende Werkzeuge und Hilfsmittel werden bendtigt:
zeuge und Hilfs- - Innensechskant-Schlissel 2,5 mm
mittel - Innensechskant-Schllissel 5 mm (fir Schleifscheibe)
- Innensechskant-Schlissel 6 mm (fir Trennscheibe)
- Torx-Schraubendreher TX25
- Auffangbehélter fur Schleifflissigkeit (Fassungsvermdégen min. 500 ml)

Scheibenverleil® Der Ausgleich des Scheibenverschleil3es erfolgt durch eine Feinjustierung des Langenan-
ausgleichen schlages.

Einstellschraube (1) eine halbe Um-
drehung in die angegebene Richtung
drehen um den Anschlagstift (2) nach
hinten zu bewegen

Einen Schleifvorgang durchfiihren um
das Ergebnis zu testen

Schritt 1 und 2 so oft durchfiihren bis
das Ergebnis zufriedenstellend ist
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Schleifspur wech-
seln

Schleiffliissigkeit
ablassen

30

Fronius

®)

Innensechskant-Schraube (1) mit In-
nensechskant-Schllssel 2,5 mm l6sen

Die Fuhrungsbuchse (2) um eine Ker-
be (3) verstellen.

Innensechskant-Schraube (1) wieder
anziehen

Anzugsdrehmoment = 0,5 Nm

Den Ablass-Schlauch (2) aus der Sam-
meltasse an der linken Seite des Gera-
tes entnehmen

HINWEIS! Schlauch héher als die
Flllstands-Anzeige halten. Sonst
lauft sofort Schleifflissigkeit aus
wenn der Verschluss (1) gedffnet
wird.

Verschluss (1) 6ffnen

Den Schlauch in ein Auffanggefa mit
min. 500 ml Fassungsvermdgen ste-
cken

Das Auffanggefal® mit dem Schlauch
tiefer halten als die Oberkante des
Tanks (3) fur die Schleifflissigkeit.

Schleifflissigkeit auslaufen lassen

Verschluss (1) wieder verschlieRen
wenn keine Schleifflissigkeit mehraus
dem Schlauch lauft



HINWEIS! Es befindet sich noch
Schleifflissigkeit im Tank. Uber
den Ablass-Schlauch wurde die
nur die Schleiffliissigkeit aus dem
Gehause des Gerates entfernt

Den Keil (4) zum Fixieren des Tanks
nach vorne herausziehen

Den Tank (3) nach unten aus dem Ge-
hause ziehen

Den Tank vollstandig entleeren und

reinigen

—  Tankdichtung (5) reinigen und
kontrollieren

Tank wieder einsetzen und mit Keil fi-

xieren

— Der Keil muss horbar einrasten

Den Ablass-Schlauch wieder in die
Sammeltasse stecken

Deckplatte entfer-
nen Mm@ ©B @ 6 6

HINWEIS! Vor dem Entfernen der
Deckplatte sicherstellen, dass
sich keine Schleifflissigkeit mehr
im Gehause befindet.

Die Innensechskant-Schrauben

(1) - (6) der Deckplatte mit Innen-
sechskant-Schlissel 2,5 mm entfer-
nen

Deckplatte und Sichtfenster abneh-
men
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Schleifscheibe
wechseln

Trennscheibe
wechseln

32

Die Befestigungsschraube (2) der
Schleifscheibe mit einem Innensechs-
kant-Schlissel 5 mm entfernen

Zum Gegenhalten den Innensechs-
kant-Schlissel 2,5 mm in ein Loch (3)
der Deckscheibe (1) stecken

|Z| Deckscheibe (1) entfernen und Schleif-
scheibe von der Antriebswelle abneh-
men

E Wenn sich die Schleifscheibe (4)
schwer von der Antriebswelle 16st, mit
dem Innensechskant-Schllssel 5 mm
die Schleifscheibe etwas nach vorne
ziehen

Die Schleifscheibe etwas verdrehen
und mit dem Innensechskant-Schlis-
sel wieder nach vorne ziehen

Diesen Vorgang so lange wiederholen
bis sich die Schleifscheibe von der An-
triebswelle abnehmen lasst

@ Neue Schleifscheibe einsetzen, Deck-
scheibe (1) aufsetzen und mit der Be-
festigungsschraube (2) anschrauben

Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm

HINWEIS! Méglicherweise wurde am Langenanschlag ein Ausgleich fir den Ver-
schleil® der Schleifscheibe vorgenommen.

Nach dem Einsetzen einer neuen Schleifscheibe ist diese Feinjustierung des
Langenanschlages wieder auf den Installationszustand zuriickzusetzen. (siehe
Abschnitt ,Ladngenanschlag montieren®)

Die Befestigungsschraube (2) der
Schleifscheibe mit einem Innensechs-
3) ) (1) kant-Schlissel 6 mm entfernen

Zum Gegenhalten den Innensechs-
kant-Schliussel 2,5 mm in ein Loch (3)
der Deckscheibe (1) stecken

Deckscheibe (1) entfernen und Schleif-
scheibe von der Antriebswelle abneh-
men

Neue Trennscheibe einsetzen, Deck-
scheibe (1) aufsetzen und mit der Be-
festigungsschraube (2) anschrauben

Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm




Deckplatte mon-
tieren

Schleiffliissigkeit
einflllen

(1 @)

)

(4)

(1)

()

Dichtung zwischen Sichtfenster und
Gehause reinigen

Sichtfenster und Deckplatte aufsetzen

Die Innensechskant-Schrauben
(1) - (6) der Deckplatte mit Innen-
sechskant-Schlissel 2,5 mm anziehen

Anzugsdrehmoment = 0,5 Nm

Kontrollieren ob der Keil zum Fixieren
des Tanks gut sitzt

Schleifflissigkeit durch die Fihrungs-
buchse fur die Schleifeinrichtung ein-
fullen

Der Flussigkeitsstand muss sich zwi-
schen der Min. Marke (1) und der Max.
Marke (2) befinden

HINWEIS! Die Schleifflissigkeit
wird zum Teil von der Scheibe auf-
genommen.

Daher vor jeder Inbetriebnahme
den FlUssigkeitsstand Uberprifen
und falls erforderlich korrigieren.
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Batterie der Digi- Fir diese Tatigkeit wird eine Batterie der Type CR2032 benétigt.
talanzeige wech-
seln

WARNUNG! Gefahr von Personen oder Sachschaden durch falsche Einstellung
A von Riemenspannung oder Motordrehzahl.
Keine Einstellarbeiten im Gerateinneren vornehmen. Nur die angegebenen Tatig-
keiten durchfuhren.

(1) (2) (3) 4)

linke Gehéduseseite rechte Gehéduseseite

m Schrauben TX25 (1) - (4) links und
rechts am Gehause entfernen

|Z| Gehausedeckel ein Stiick anheben
und Schutzleiter (5) vom Motor abste-
2 &= cken
; Gehausedeckel neben dem Gerat ab-
legen

()

Die Batterie (6) seitlich entnehmen und
durch eine neue Batterie der Type
CR2032 ersetzen.

Die neue Batterie so einsetzen, dass
der Minuspol aussen ist

Schutzleiter (5) anstecken und Gehau-
sedeckel schlieen

Gehausedeckel mit Schrauben TX25
(1) - (4) links und rechts am Gehause
anschrauben

Anzugsdrehmoment = 6,0 Nm
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Pflege, Wartung und Entsorgung

Sicherheit

Allgemeines

Vor jeder Inbe-
triebnahme

Alle 6 Monate

Entsorgung

Das Gerat bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an Pflege und
Wartung. Die Durchfiihrung der nachstehend angefiihrten Tatigkeiten ist jedoch unerlass-
lich, um es Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

- Sichtkontrolle der beweglichen Teile
- Kontrolle des Schleifflissigkeits-Standes

oder bei jedem Schleifscheibenwechsel

- Schleifflissigkeit wechseln

- Gerat grundlich reinigen

- Zustand der Schleifscheibe kontrollieren
- Zustand der Trennscheibe kontrollieren

Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfiihren.
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Technische Daten

TIG Grinder

36

Netzspannung 230V
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Motorleistung 800 W
Drehzahl 10500 U/min
Schleifgeschwindigkeit 60 m/s
Schleifscheiben-Durchmesser 100 mm
Trennscheiben-Durchmesser 60 mm
Gewicht 12,8 kg

zulassige Elektroden-Durchmesser
in der Standardausfiihrung:

1,6 mm /2,4 mm/3,2mm

mit Zubehor: 1,0mm/2,0mm/4,0mm/ 4,8 mm

Batterie der Digitalanzeige
Spannung 3V
Type CR2450




