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Jeder generation ihre zeitgemaBe
Automig

Vor langer Zeit, im Jahr 1970, belieferte
Migatronic die Karosseriebranche mit den
ersten Schweigeraten. Mittlerweile hat
die Migatronic-Forschungsabteilung
bereits die siebte Gerategeneration
entwickelt - und jede einzelne traf auf
ihre Art zielgenau die zeitgemaRen
Bedurfnisse der Kfz-Branche, des
Handwerks und der Leichtindustrie.
Und die neue Automig?-i-Serie ist noch
starker als alle ihre Vorganger.

Die komplette digitale revolution -
einschalten, driicken und schweien
Die Automig?-i-Serie besteht aus
kompakten, voll digitalen SchweiR-
maschinen mit synergischen, voreinge-
stellten SchweiBprogrammen und auto-
matisierten Funktionen. Die Maschinen
sind fir die aktuellen Metalle und
Legierungen im Kfz-Gewerbe konzipiert
und treffen punktgenau die wachsenden
Anforderungen der modernen Schweil-
zusatzwerkstoffe. Vom Verschweiflen von
Diinnblechen bis hin zu Konstruktionen
im Fahrzeugbau; von einfachen MIG/MAG-
Aufgaben zu komplexen SchweilRopera-
tionen. Sobald der Schweil3er die Haupt-
parameter eingestellt hat, regelt die
Automig?-i automatisch alle anderen
Werte: einschalten, driicken und
schweilen.

maschine mit eingebauten Vorteilen
Die Automig?-i-Serie ist mit einem

Vierrollen-Drahtvorschubsystem ausge-

gerdte-Programm

Automig?i

stattet, das eine prazise und zuverlassige
Drahtférderung gewahrleistet. Die
digitale Motor- und Luftungssteuerung
garantiert eine optimale und stabile
KUhlung unter allen Arbeitsbedingungen
sowie eine sichere Ziindung des Licht-
bogens. Die Versionen Automig? 273i
verflugen Gber eine Polaritatswechsel-
funktion zum Verschweiflen von
Innershield-Draht (ohne Gas).

Fur Automig? 233i ist die Polaritats-
wechsel-Funktion optional erhaltlich.

mig-Loten

Mit der Automig?-i-Serie kdnnen Sie
MIG/MAG-SchweiBungen durchfihren
sowie auch das MIG-L6ten von verzink-
ten Stahlblechen. Beim MIG-L6ten
bleiben durch die geringe Hitzezufuhr die
Korrosionsschutz- und Festigkeitseigen-
schaften des Materials erhalten; die Not-
wendigkeit fur Nacharbeiten aufgrund
von Materialverzug der Bleche und Profi
wird auf ein Minimum reduziert. Das
Ergebnis: eine effi kostensparende
und materialschonende Fugetechnik.

AutoPuLs™ zum schweiRen und
mig-Loten

Moderne Karosserien aus hochfestem
Stahl verlangen eine behutsame Lichtbo-
gensteuerung. Die Automig?-i-Serie mit
AUTOPULS™-Bedienfeld ist die aktuelle
und professionelle Antwort auf diese
modernen Materialerfordernisse.Zum
VerschweiRen hochfester Stahle ist die
neue Automig das ideale Werkzeug.
Die Pulsfunktion, die immer starker von

Polaritats-
wechsel

AutoPuls'™

Automig? 183 i Duo
Automig?233i
Automig? 233i Duo
Automig?273i

Automig?273i Boost

Automig?273iDuo Boost

Fir alle Materialien und individuelle
Schweiaufgaben konzipiert

Digitale, synergische Bedienfelder
— einschalten, drucken und schweilRen

MIG-L6ten von verzinktem Stahl

AUTOPULS™ flir modernes
PulsschweiRen und Puls-Léten von
hochfesten Stahlen

DUO-Version fiir einfaches Wechseln
zwischen Schweil- und MIG-L6t-
Aufgaben

Polaritatswechsel zum SchweiRen mit
Innershield-Draht (ohne Gas)

Boost-Version fur alle Netzspannungen

Software-Update via SD-Karte unter
www.migatronic.dk/MY MIGATRONIC

Automobilbau und Karosserietechnik
nachgefragt wird, beugt der Spritzer-
bildung vor und sorgt dafur, dass das
Metall seine Festigkeit und seinen

Oberfl bewahrt.



http://www.migatronic.dk/MY
http://www.migatronic.dk/MY

8 INDIVIDUeLLe VeRSIONeN
FUR KAROSSERIEBAU uND
LEICHTINDUSTRIE

Kompakter Aufbau/ geringes Gewicht
- bedienerfreundlich, wendig und
mobil

Standby-Funktion (15-30 W Leerlauf):
energiesparend, weniger CO2-emis-
sionen, positive Wirkung auf die
Lebensdauer der Bauteile

Farbcodierung fur die Drahtvorschub-
rollen: macht den Austausch einfacher

Vierrollen-Drahtvorschubsystem fir
einen zuverldssigen und prazisen
Drahtvorschub

Digitale Motorsteuerung: Zuverlassige
Funktionsweise unter allen Arbeits-
bedingungen

Digitale Liftungssteuerung: optimale
Kuhlung in allen Lagen und bei allen
Anwendungen

Schutzlackierte Leiterplatten: langere
Lebensdauer

Boost-Version fur alle
Netzspannungen
Automig? 273i und 273i DUO-Versionen

konnen als Boost-Version, mit einem

Automig? 183i DUO
und 273i DUO auf
einem Fahrwagen

elektronischen Gleichspannungswandler
(Autotransformator) zum SchweifRen und
MIG-L6ten mit allen ein- und dreiphasi-
gen Netzspannungen, ausgerustet

Duo: schnell wechseln zwischen
schweiRen und mig-L6ten

Alle Automig? i-Versionen sind als DUO-
Version mit einer Aufnahme fiir zwei
Drahtrollen erhdltlich. Eine zum MIG-
Loten, die zweite flr andere Schweil3-
anwendungen. Mit der DUO-Version ist
es einfach, zwischen SchweiRanwendun-
gen hin- und herzuschalten. Der Wechsel
von Schlauchpaket, Draht, Drahtvorschu-
brollen und Gas entfallt. Sofort schweil3-
bereit fiir zwei verschiedene SchweiRauf-

e gaben — ganz ohne Zeitverlust.




MIGATRONIC
AuTOMIG?i DATEN &
PROGRAMMe

183//183i Do [2331/2331Duo |273i/273i Duo

Netzspannung +/- 15%, V 3x400 3x400 3x400
Absicherung, A 10 10 10
einschaltdauer 40°C 100%, A/V 115/19,8 165/22,3 175/22,8
einschaltdauer 40°C 60%, A/V  125/20,3 175/22,8 205/24,3
einschaltdauer 20°C 100%, A 160 230
einschaltdauer 20°C 40%, A 180 245
SchweiRstrombereich, A 15-180 15 - 230 15-270
Schutzklasse IP 23S IP 23S IP 23

Norm eN/leC 60974-1, eN/leC60974-5, eN/1eC60974-10
Mafe (HxBxL), mm 660x380x790 660x380x790 550x250x640
MafRe DUO (HxBxL), mm 960x600x850 960x600x850 960x570x870
Gewicht, kg 26,2 / 41,2 26,5 / 41,2 26 /55

Anderungen vorbehalten.

Beide Bedienfelder
kénnen via SD-
Speicherkarte mit de mig-A twist’ - die neue
neuesten Programm- .
versionen auf den Brennergeneration
aktuellen Stand gebrg Der ergonomische MIG-A Twist-Brenner
AutOmig ii AutOPulLS migatronic.dk/mY mig hat einen drehbaren Schwanenhals, um
Bedienfeld Bedienfeld schwer zugangliche oder schmale
Schweilarbeitsplatze besser erreichen
zu kénnen. Praktisch und zeitsparend:
Als Zusatzausstattung ist eine Steuerungs-
Programme

einheit fur die SchweiRstromregelung

Fe SG 2 0,6-1,0 e o ®

AL 0,8-1,0 ® O ®

CuAl8 0,8-1,0 e o ®

CusSi3 0,8-1,0 ® o ®

CrNi 0,8-1,0 o o

® AutOmig ii Bedienfeld ® AutOPuLS Bedienfeld Die Programmliste dient nur der
Orientierung.
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