


Highlights
der Fortis-
Gerateserie
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Mehr Informationen finden Sie
auf: www.fronius.com/Fortis

Zuverlassig und

leistungsstark

Schweif3en
leicht gemacht

Multiprozess-

fahig

Konnektivitat

Nachhaltig
gedacht

Fiir alle Anwendungen geriistet

Im Fokus der Fortis-Serie steht die zuverlassige und
stabile Schweiperformance fur manuelle Anwen-
dungen. Durch die hervorragenden Zindeigenschaften
und den stabilen Lichtbogen kann ein breites
Anwendungsspektrum abgedeckt werden.

Alle wichtigen Schweif3parameter im Blick

Mit unserer digitalen, Ubersichtlichen Benutzeroberfla-
che haben Sie die wichtigsten Schweifparameter stets im
Blick. Schnelle Prozesswechsel, mehr als 30 einstellbare
Systemsprachen und individualisierbare Parametereinstel-
lungen sind nur ein paar der Highlights, die eine besonders
einfache und intuitive Handhabung ermdglichen.

Ein Gerat — alle Schweif3prozesse

Egal ob MIG/MAG-, WIG- oder E-Handschweiflen, unsere
Fortis-Schweifigerate mit Multiprozess-Funktion bieten
maximale Flexibilitat fur nahezu alle Anwendungsbereiche.

Schweifien verbindet

Die Fortis-Serie ist mit unseren innovativen Software-
lésungen WeldCube Air und WeldCube Premium kom-
patibel. Auch der Vizor-Connect-Schweifhelm und die
Bluetooth-Fernregler bieten Ihnen zusatzliche Erweite-
rungsmoglichkeiten.

Hoher Recyclinganteil, wenig Anwendungsfehler

Bei der Fortis-Serie liegt der Rezyklatanteil des Alumini-
ums bei 53 %, um den 6kologischen Fuflabdruck so gering
wie mdéglich zu halten. Die intuitive Bedienung der Gerate
und insbesondere der Schweifparameter-Wizard, minimie-
ren Anwendungsfehler. Das Gehausekonzept und die gute
Servicierbarkeit tragen zu einer langen Lebensdauer der
Gerate bei.



Durch-
dachte:

desig

Benutzerfreundlich
und robust

Das neue Fortis-Geratedesign
setzt einen klaren Fokus auf Er-
gonomie. Fix integrierte Trage-
griffe an Gehause und Vorschub
gewahrleisten beste Mobilitat.
Die Ablageflache bietet ge-
nigend Platz fir alles, was
schnell griffbereit sein muss.
Ob in kompakter oder geteilter
Ausfiihrung: Die Bedienhdhe

ist stets optimal auf die Be-
dirfnisse der Schweif3fachkraft
abgestimmt.

Bestens geschitzt: Das robus-
te Alu-Gehause, ein schrag
positioniertes Display mit
integriertem und wechselbarem
Displayschutz sowie nach hinten
versetzte Drehgeber sorgen
dafir, dass das Gerat auch
unter anspruchsvollen Bedin-
gungen seine volle Leistung
entfalten kann.
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Kompakt oder Geteilt:
Was darf es sein?

Der ganzheitliche Gerateaufbau der Fortis
basiert auf einem Kompaktsystem mit
maximalem Ausgangsstrom bis zu 500 A.
Platz fur den optionalen Kihlkreislauf ist
dabei ebenfalls schon im Gesamtgehause
vorgesehen.

Dies erméglicht eine platzsparende Auf-
stellung und Nutzung, selbst in Umgebun-
gen mit begrenztem Raumangebot. Dabei
ist eine Verwendung von bis zu 6 m MIG/
MAG-Schweif3brennern méglich.

Fir einen erweiterten Aktionsradius sind
neben der Kompakt-Variante auch Modelle
mit externem Drahtvorschub erhaltlich.
Zudem kann die Pulse-Funktion mit einer
Zwischenschlauchpaketlange von bis zu

15 m genutzt werden.
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Das All-in-one-System:
ein Gerat, viele Moglichkeiten

— Kompakte Schweif3geréte bis 500 A

— Nachristung von Wasserkihlung
bei 320, 400, 500 A jederzeit méoglich

— Geteilte Varianten mit externem
Vorschub fir einen erweiterten
Aktionsradius

— Duo-Variante: Kompakte Schweif3gerate
ab 320 A kdnnen mit zusétzlichem
Drahtvorschub kombiniert werden

— Eine Benutzeroberflache fir alle
Varianten

Fortis 270 | 320 Kompakt
gasgekihlt

Fortis 320 | 400 | 500 Kompakt

gas- oder wassergekuhlt

Fortis 320 | 400 | 500 Geteilt

gas- oder wassergekihlt

Option Duo
fiir Fortis 320 | 400 | 500 Kompakt
gas- oder wassergekuhlt



Fortis-X'T-

ariante

Energieeffizienz fur

alle Leistungsklassen

Wirtschaftlich und
leistungsstark

Eine echte Allrounderin: XT steht hier fur Ex-
tended, denn die Fortis-Extended-Variante ist
ausgelegt flir Netzspannungen von 200 bis 600 V
und somit weltweit einsetzbar. Abhangig von der
Leistungsklasse und der Netzabsicherung sind
im einphasigen Betrieb bis zu 320 A mdglich.

Die Fortis XT ist die ideale Wahl fir Betriebe, die
Wert auf Energieeffizienz und Leistungsfahigkeit
legen. Mit ihrem hdheren Leistungsfaktor ist sie
um 16 % energiesparender als andere Fortis-
Varianten.

Besonderheiten
der XT-Variante

Verflugbar in allen
Leistungsklassen (270-500 A)
Weltweit einsetzbar

Volle Generatortauglichkeit
Optimierte Schwei3performance
durch héhere Ausgangskennlinie
Energieeinsparung bis zu 16 %

im Vergleich zur Standardvariante
CEL-tauglich



WIG DC
Schweify- =
funktionen

WIG-Pulsschweif3en

Pulsschweifien kommt vor allem bei
Zwangslagen oder beim Verschweifien be-
sonders dunner Materialien zum Einsatz.
Das Resultat ist eine besonders schone
Nahtoptik.

Kontaktziindung

Als Alternative zur Hochfrequenz-Zindung
tragt die punktgenaue Kontaktziindung

zu einer Verbesserung der Benutzer-
freundlichkeit bei. Zusatzlich unterliegt sie
keinerlei Einschrankungen im Anwendungs-
bereich.

F Hand —

Schweifd-

funktionen

HotStart

Die HotStart-Funktion wurde speziell fur
das Schweifen mit rutilen und CEL-Elek-
troden entwickelt. Um die Elektrode
leichter ziinden zu kdnnen, wird bei der
Zindung am Schweif3gerat fir den Bruch-
teil einer Sekunde der Strom erhoht.

Anti-Stick

Bei Auftreten eines Kurzschlusses (Fest-
kleben der Elektrode beim Elektro-
den-Schweiften) wird der Schwei3prozess
unterbrochen. Damit werden ein Ausglihen
der Elektrode, beziehungsweise grobere
Schweiflnahtfehler, vermieden.

TAC-Heftfunktion

Mittels Pulsstréomen wird das Schmelzbad
in Schwingung gebracht. Das erleichtert
das Zusammenheften von Bauteilen und
verklrzt die Heftdauer. Der Pulslichtbogen
optimiert somit den Prozess bei sehr din-

nen Materialien.

Dynamic

Wenn man basische Elektroden mit grob-
tropfigem Werkstofflibergang unter wenig
Strom verschweifdt (unterbelastet), besteht
die Gefahr des Festklebens. Bei entspre-
chender Einstellung der Dynamik brennt
sich die Elektrode frei — das Festkleben
wird verhindert.

Alle Schweif3funktionen unter:
www.fronius.com/Fortis
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Schweifd3fehler
minimieren

ichtliche Benutzeroberfla-
[insbesondere der Schweif3pa-
ramgter-Wizard unterstiitzen die
Schweiffachkraft wahrend des
gesamten Schweillprozesses.
Dadurch Wérden Fehler minimiert und

Technische Daten Fortis 270 und 320

Abmessung L x b x h
Netzfrequenz

Netzspannung

Netzspannungs-
Toleranz

40 % Einschaltdauer
[10 min / 40 °C]

60 % Einschaltdauer
[10 min / 40 °C]
100 % Einschaltdauer
[10 min / 40 °C]

Schweifdstrom-
Bereich

Leerlauf-Spannung

Arbeitsspannungs-
bereich

Drahtvorschub-
geschwindigkeit

Drahtvorschub

tdurchmesser

Prifzeichen
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Fortis270C Fortis270C Fortis 320C | Fortis320C | Fortis320C | Fortis320C | Fortis 320 Fortis 320
/G /G/XT /G /G/XT IGW IGW/XT IGW IGW/XT
36 kg 36,2 kg 36 kg 36,2 kg 42,5 kg 43,5 kg 40,1 kg 41,1 kg
(79.3 lb) (79.8 Lb) (79.3 Lb) (79.8 Lb) (93.7 lb) (95.9 lb) (88.4 lb) (90.6 lb)
681 x 367 x555 mm 681 x 367 x783 mm
(26.8 x 14.4 x21.9in) (26.8 x14.4 x30.8in)
50/60 Hz
3x200-600V 3x200—-600V 3x200—600V 3x200-600V
3Ix 400V 3x 400V 3x 400V 3Ix 400V
1x208/240 V 1x208/240 V 1x208/240V 1x208/240 V
+10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 %
270 A 320 A
250 A 260 A
210 A 240 A
MIG/MAG 3-270 A MIG/MAG 3-320 A
WIG 3-270A WIG 3-320 A MIG/MAG 3—-320 A
MMA 10-270 A MMA 10-320 A ohne Multiprozess
Multiprozess Standard Multiprozess Standard
max. 107 V
MIG/MAG 14,2-27,5 V MIG/MAG 14,2-30,0 V
WIG 10,1-20,8 V WIG 10,1-22,8 V MIG/MAG 14,2-30,0V
MMA 20,4-30,8 V MMA 20,4-32,8 V ohne Multiprozess
Multiprozess Standard Multiprozess Standard
1-25 m/min/ 40—-980 ipm
4-Rollen-Antrieb -
0,6-1,6 mm/0.023—-0.06 in
IP23
CE, S, CE, S, CE, S, CE, S,
CE, S, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA
UL/CSA UL/CSA UL/CSA UL/CSA



Recyceln
statt entsorgen

Dank des neuen Gehausekonzepts
wurde ein erheblicher Anteil der
Kunststoffkomponenten durch re-
cycelbares Aluminium ersetzt.
Dadurch steigern wir den Anteil des
rickfihrbaren Materials insgesamt
auf 53 %. Ein Grof3teil der Komponen-
ten ist somit wiederverwertbar und
tragt zur Ressourcenschonung bei.

K

Reparieren
statt wegwerfen

Durch die gute Zuganglichkeit der
Komponenten, insbesondere des
Netzkabels und Anschlussfeldes,
lassen sich Reparaturen schnell

und unkompliziert durchfihren, was
Ausfallzeiten minimiert. Der hohe
Anteil austauschbarer Bauteile er-
moglicht auBerdem eine langfristige
Nutzung der Gerate.

Technische Daten Fortis 400 und 500

42,5 kg
(93.7 lb)

Fortis 400 C Fortis 400 C Fortis 400 Fortis 400 Fortis500C Fortis500C Fortis 500 Fortis 500
IGW IGW/XT IGW IGW/XT IGW IGW/XT IGW IGW/XT

40 % Einschaltdauer
[10 min / 40 °C]
60 % Einschaltdauer
[10 min / 40 °C]

100 % Einschaltdauer
[10 min / 40 °C]

3x 400V

Schweif3strom-
Bereich

Leerlauf-Spannung

Arbeitsspannungs-
bereich

Drahtvorschub-
geschwindigkeit
Drahtvorschub
Drahtdurchmesser

CE, S, UKCA

MMA 10-400 A
optional mit Multiprozess

40,1 kg
(88.4 Lb)

41,1 kg
(91.3 lb)

43,5 kg
(95.9 lb)

Strom sparen mit
der XT-Variante

Fir alle, die noch mehr Strom spa-
ren mochten, ist die Fortis-XT-

Variante die perfekte Begleiterin.

Sie zeichnet sich durch einen hoheren

Leistungsfaktor aus, der sie um 16 %

energieeffizienter als herkémmliche

Varianten macht.

42,5 kg
(93.7 lb)

43,5 kg
(95.9 lb)

681x367x 783 mm
(26.8 x 14.4 x30.8in)

MIG/MAG 3-400 A
WIG 3-400 A

MIG/MAG 14,2-34,0 V
WIG 10,1-26,0 V
MMA 20,4-36,0 V

optional mit Multiprozess

1-25 m/min / 40—980 ipm

0,8-1,6 mm /0.03—0.06 in

50/60 Hz
3Xx200-600V 3X%200—-600V
3x 400V
1x208/240 V 1x208/240V
-10/+6 % +10 % -10/+6 %
400 A
360 A
320 A
MIG/MAG 3-400 A
ohne Multiprozess
max. 107 V
MIG/MAG 14,2—34,0 V
ohne Multiprozess
4-Rollen-Antrieb =
IP23
CE, S,
CE, S, UL/CSA CE, S, UKCA
UL/CSA

3X200—600V
3x 400V

1x208/240V
-10/+6 % -10/+6 %

MIG/MAG 3-500 A
WIG 3-500A
MMA 10-500 A

optional mit Multiprozess

MIG/MAG 14,2-39,0V
WIG 10,1-22,8 V
MMA 20,4-40,0V

optional mit Multiprozess

1-25 m/min / 40—980 ipm

4-Rollen-Antrieb

0,8-1,6 mm / 0.03—0.06 in

CE, S,

CE, S, UKCA UL/CSA

Alle technischen Daten auf
www.fronius.com/Fortis

(88.4 lb)

40,1 kg 41,1 kg

(91.3 lb)

3X200—600V
3x 400V
1x208/240 V
+10 % -10/+6 %

MIG/MAG 3—-500A
ohne Multiprozess

MIG/MAG 14,2-39,0 V
ohne Multiprozess

CE, S,
UL/CSA

CE, 8, UKCA
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