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6.02 DIFFU-THERM®
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Reinigungsvlies, metallfrei

Létwasserpinsel

Lotsalmiak, gepresst

Lotwasser- und Salzsdaureflaschen
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Cleaning fleece, metal free

Bezeichnung

Abmessung Preis/Pk €

Reinigungsvlies Beutel 60 mm x 130 mm 1 Pk a 10 Stk. 1690/56

Bezeichnung

Abmessung Art.-Nr.

1690/57

Preis/Rolle €

Reinigungsvlies Rolle 100 mm x 10 m lang Rollea 10 m

Soldering liquid brushes

Bezeichnung

Art.-Nr. Preis/Stiick €

Abmessung

Lotwasserpinsel Gr. 1 9x 135 mm 25 Stuck 1690/66
Lotwasserpinsel Gr. 2 11 x135mm 25 Stiick 1690/67
Lotwasserpinsel Gr. 3 13 x 140 mm 25 Stiick 1690/68

Soldering ammoniumchloride, compressed

Bezeichnung

Abmessung Art.-Nr. Preis/Stiick €

Lotsalmiak lose 65 x 45x 20 mm 1690/69
Lotsalmiak lose 65 x 45 x40 mm 1690/70
Lotsalmiak kunststoffverpackt 100 x 45 x 20 mm - grau 1690/71

Soldering liquid bottles

Preis/Stuck €

Volumen ab 10 St.

Bezeichnung

Art.-Nr. Preis/Stiick €

150 ml
150 ml

Lotwasserflasche eckig blau
Salzsaureflasche eckig gelb

1690/72
1690/73

Preis/Stiick €

Preis/Stuick € ab 10 St.

Volumen

Bezeichnung

Art.-Nr.

ORIGINAL-L6twasserflasche gelb 150 ml 1712
mit blauem Deckel, zylindrisch
ORIGINIAL-Salzsaureflasche blau 150 ml 1713

mit gelbem Deckel, zylindrisch



DIFFU-THERM® DIN 54152 Penetration system DIFFU-THERM®

Zerstorungsfreie Werkstoffprifung rot-weil3, nach dem Farbeindringverfahren DRP/
DBP zur Sichtbarmachung von Rissen und Poren.

y Arbeitsvorgang: 1. Diffusions-Rot einsprithen und mind. 5 Min. einwirken lassen
2. Mit Reiniger abwaschen und trocknen lassen
3. Entwickler diinn aufspriihen - Fehlstelle nach 1-2 Min. sichtbar

Bezeichnung Inhalt Art.-Nr. Preis/Stiick €
DIFFU-THERM Diffusions-Rot 500 ml 1719/16
DIFFU-THERM Reiniger 500 ml 1719/17

500 ml DIFFU-THERM Entwickler 500 ml 1719/18

1719/16 1719/17 1719/18

Aufbringen dss Eindringmittels

Vorreinigung des Prifstiicks n Aufbringen des Nalentwicklers
3 Eindringdauer je nach =) —
| Wanddicke 10 - 60 | //
ey { Minuten i | oy

FFTAT | Entwicklarschicht
Durchgehender Ri A
oder Flankenfehler

Eindringmittel
Schweinaht

Fehleranzeige nach
Durchdringung

D I F F U 'T H E R M ® D I N 541 52 Nuts, stainless steel, right handed

Kontrollkérper fir die
Magnetpulverprifung

Mit Magnetpulver Suspension
MPS-S (schwarz) gepriift

| M
| = #
UNTERGRUND-FARSE | n%luasurfé.::‘é?rimf

“tmnauun-oow‘i SUSPENS

il white @ schwarz | blact

| FROE "f' FaRRIY ]

Mit Magnetpulver Suspension
MPS-F (fluoreszierend) gepruft

‘ ...w’

1719/19/1 1719/19/2 1719/19/3

Prufung von magnetisierbaren, ferromagnetischen Bauteilen und Schweindhten.

Bezeichnung Inhalt Art.-Nr. Preis/Stiick €
DIFFU-THERM DPM Untergrund weil3 500 ml 1719/19/1
DIFFU-THERM MPS-S schwarz 500 ml 1719/19/2
DIFFU-THERM MPS-F fluoreszierend 500 ml 1719/19/3
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Bezeichnung

Einsatzbereich - Eigenschaften

Inhalt

Art.-Nr.

Preis/Stiick €

Formentrennmittel

PTFE-Spray

Pneuma-Lub AT 44

Druckluftspray

Handschutzschaum

Bio-Cut Schneidol

Zink-Alu-Spray

Aluminium-Spray
A-400,brilliant”

Aluminium-Spray

A-100 ,abriebfest”

Kupfer-Spray

Messing-Spray

Zink-Spray

Zink-Spray
Lextra hell”

Silikonfreies Gleit- und Trennmittel. Verhindert das Haften an Kunststoffen, Formen,
Metallen und Werkzeugen.

Trockenes, sauberes und fettfreies sowie festhaftendes und bestandiges Gleitmittel.
Dauerschmierung fur fast jeden Werkstoff

Dieses Produkt ist als Schmier- und Korrosionsschutzmittel die Universallosung fir
alle beweglichen und zu schutzenden Teile im Bereich Druckluftgerate.

Universell einsetzbar. Entfernt schnell und zuverldssig Staub und Fusseln von emp-
findlichen Oberflaichen und schwer zuganglichen Stellen.

Wasserfester Hautschutz. Schitzt nachhaltig gegen Schad- und Reizstoffe.
Mit Liposomen. Gegen aggressive, chemische Substanzen. Dermatologisch gepruft,
enthalt antibakterielle Wirkstoffe.

Hochleistungsschneiddl, biologisch abbaubar. Die gute Schmierwirkung erméglicht
groBere Schnittgeschwindigkeiten, hohere Standzeiten. Dadurch langere Schneid-
leistung der Werkzeuge.

Bevorzugt zum Ausbessern beschédigter Verzinkungen im angeglichenen Farbton.

Alu-Spray von hochster Brillanz. ca. 99,5% reines Aluminium, bestandig gegentiber
vielen verdlinnten Sauren und Laugen. Schiitzt gegen Rost und Korrosion.

Ca.99,5% reines Aluminium, bestéandig gegentiber vielen verdiinnten Sauren und
Laugen. Schiitzt gegen Rost und Korrosion.

Reine Kupferbeschichtung. Keine Farbe. Sichere Haftung auf Metallen und allen
festen Oberflachen. Ca. 99,9% Cu im Trockenfilm. Schnell trocknend.

Reine Messingbeschichtung. Keine Farbe. Haftet sicher auf Metallen und allen
festen Oberflachen. Hoher Messinganteil im Trockenfilm. Schnell trocknend.

Verleiht dauerhaft allen Metalloberflichen, z.B. nachzubessernden feuerverzinkten
Teilen, kathodischen Korrosionsschutz. Hoher Zinkgehalt (92-93%) im Trockenfilm.

Zink-Spray verleiht dauerhaft allen Metalloberflachen, wie z.B. nachzubessernden
feuerverzinkten Teilen, kathodischen Korrosionsschutz. Es bildet eine schnelltrock-
nende, festhaftende Schutzschicht aus mikrofeinen Zinkflakes.

wlely | claln

UEls|c|ojh

Protection Sptel

sl tougaifalicoat i

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

200 ml

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

1720

1722

1724

1726

1727

1728

1730

1731

1732

1733

1734

1735

1735/01

Buwiel clon




Bezeichnung Einsatzbereich - Eigenschaften Inhalt Art.-Nr. Preis/Stlick €

Spriihreiniger S Reiniger und Entfetter fiir alle Metalle, Glas, Keramik und fast alle Kunststoffe. 500 ml 1737
Speziell auch vor der Anwendung von Klebstoffen, bei der ein fetthaltiger,
verschmutzter Untergrund die Wirkung beeintrachtigen wiirde.

Rostloser- und Mit sechsfacher Wirkung: 16st Rost, verdrangt Wasser, sichert Kontakt, 400 ml 1738
Kontaktspray schitzt vor Korrosion, fettet Gleitflachen und pflegt Metall.
Edelstahlspray Korrosionsbestandige und effektvolle Oberflaichenbeschichtung auf der Basis von 400 ml 1740

Acrylharz und rostfreien Stahlpigmenten. Kurzeitig bis zu + 300°C hitzebestandig.

Silicon-Spray Gleit- und Trennmittel fiir rationelle Produktion und Instandhaltung. 400 ml 1742
Temperaturbestandig von -50°C bis + 250°C.

Schweif3schutz-Spray ~ Verhindert das Anhaften von Schweif3spritzern an Gasdisen und Werkstlckober- 400 ml 1744
flachen. Liickenloser Schutz beim Schweivorgang - silikonfrei

Lecksuch-Spray Zum schnellen, bequemen und verlasslichen Auffinden von Rissen oder porésen 400 ml 1746
Stellen an Druckluftleitungen. Nicht brennbar, antikorrosiv, hautvertraglich.
DIN-DVGW-geplift Sauerstoff und CO,

Anti-Seize-Spray Korrosionsschutz und Hochleistungsspray fuir Schraubverbindungen und 400 ml 1747
Montageteile in allen Bereichen der Industrie und des Handwerks.

Multischaum-Spray Kraftvoller Universalreiniger fir rickstandslose Reinigung von Metallen, 400 ml 1748
Kunststoffen, Lacken, Glas, Fliesen, Textilien, Teppichen, Polstern, u.v.m.

Anaerobic adhesives and sealants

befestigen kleben dichten
Bezeichnung Einsatzbereich - Eigenschaften Inhalt Art.-Nr. Preis/Stuck €
AN 302 - 42 Schraubensicherung, mittelfest, mittelviskos 50 ml 1750
AN 302 -70 Schrauben- und Stehbolzensicherung, hochfest, mittelviskos 50 ml 1752
AN 305-11 Gewindedichtung, mittelfest, hockviskos 50 ml 1754
AN 306 - 20 Fugeverbindung DVGW/KTW geprft, hochfest, mittelviskos 50 ml 1756
AN 305 - 42 Hydraulik- und Pneumatikdichtung, mittelfest, mittelviskos 50 ml 1766
AN 305 - 86 Rohrdichtung, extra stark, hochfest, hochviskos 50 ml 1768
AN 305 - 77 Schraubendichtung, h?ch\'/iskos, mittelfest N BAM 50 ml 1769
BAM-Zulassung f. gasférmigen Sauerstoff !
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Edelstahl-Beizpaste ANTOX 71 E - farblos

Zum Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von Schwei3ndhten und Beizen
von Flachen. 1 kg ANTOX 71 E reicht fuir 80 - 150 Ifm. Schwei3naht oder 5-8 m< Flache.

Bezeichnung

Edestahl-Beizpaste 71 E
Edestahl-Beizpaste 71 E
Edestahl-Beizpaste EXTRA

Edelstahl-Sprihbeize ANTOX 73 E-73 E plus

Zum Beizen von Schweiindhten und Flachen in einem Arbeitsgang.
1 kg ANTOX 73 E oder 73 E-Plus reicht fur 6-10 m2 Flache.

Bezeichnung
Edestahl-Spriihbeize 73 E

Edestahl-Sprihbeize 73 E plus
Edestahl-Spriihbeize 73 E plus

Beizreiniger ANTOX 75 E

Bezeichnung

Beizreiniger 75 E
Beizreiniger 75 E
Beizpaste ANTOX 3d *
* auch fur Aluminium

Badbeize ANTOX 80 E

Bezeichnung

Badbeize 80 E

Passivierungsmittel ANTOX 90 E

Bezeichnung

Passivierungsmittel ANTOX 90 E
Passivierungsmittel ANTOX 90 E

Neutralisierungspaste ANTOX NP

Bezeichnung

Beizpinsel

F Bezeichnung

\ Beizpinsel gerade 2

Beizpinsel gekropft 2*

244

Verpackung Art.-Nr.
Neutralisierungspaste ANTOX NP

78

Stain paste ANTOX 71 E - transparent

Verpackung Art.-Nr. Preis/Stuck €
Dose 2 kg 1719/20

Kanister 10 kg 1719/21

Dose 2 kg 1719/21/E

Stain paste ANTOX 73 E - 73 E plus

Verpackung Preis/Stiick €
Kanister 10 kg 1719/22
Kanister 10 kg 1719/23
Kanister 20 kg 1719/24
Stain cleaner ANTOX 75 E

Zum Entfernen von Fremdrost und zum Aufhellen der Metalloberflache. Greift die Edelstahloberfliche nicht an.
1 kg ANTOX 75 E reicht fir ca. 20-24 m?2 Flache.

Verpackung Art.-Nr. Preis/Stiick €
Dose 1 kg 1719/25
Kanister 5 kg 1719/26
Dose 2 kg 1719/27
Stain cleaner ANTOX 80 E

Zum Beizen von ganzen Edelstahlteilen im Tauchverfahren.

Verpackung Art.-Nr. Preis/Stlick €
Kanister 20 kg 1719/31
Passivation ANTOX 90 E

Zur Passivierung von mechanisch bearbeiteten, nichtrostenden Stéhlen und zur Nachbehandlung bereits
gebeizter Flachen, SchweiRzonen und Anlaufzonen aus Edelstahl.

Verpackung Art.-Nr. Preis/Stiick €
Kanister 5 kg 1719/32
Kanister 30 kg 1719/33

Neutralisation paste

Zum Beizen von ganzen Edelstahlteilen im Tauchverfahren.

Preis/Stiick €

Dose 2 kg 1719/34

Stain brush

Preis/Stiick €

1719/35
1719/36



Flammschutzpaste - Hitzeschutz bis 3.000°C Heat insulate paste

4 Asbestfrei, keramikfrei, kein Lackbrand, keine Materialverformungen
~ y 2 schitzt auch Gummi-, PVC- und Hydraulikschlduche

Bezeichnung Verpackung Art.-Nr. Preis/Stiick €

Flammschutzpaste ,J* fest, formbar Dose 1 kg 1719/111

Flame guard mats

,Trockenmatte” - Hitzeschutz bis 1.000°C dry”

einseitig auf schwarzer Seite anwendbar, mehrschichtiger Spezialaufbau

Bezeichnung MaBe [mm] Art.-Nr. Preis/Stiick €
Trockenmatte 300x 300 x 20 1719/112

Trockenmatte 300x 500 x 20 1719/113

Trockenmatte 500x 500 x 20 1719/114

Trockenmatte 500 x 1.000 x 20 1719/115

Trockenmatte 1.000 x 1.000 x 20 1719/116

ISOLIERmatte Hitzeschutz bis 500°C 1.000 x 1.000 x 20 1719/117

" . .

~Feuchtmatte" - Hitzeschutz bis 3.000°C wet’
Schutz vor flissigen Schwei8perlen, mehrschichtiger Spezialaufbau, wiederverwendbar durch Nachfeuchten
Bezeichnung MaBe[mm] Art.-Nr. Preis/Stiick €
Feuchtmatte 300x 300x30 1719/118

Feuchtmatte 300x 500x 30 1719/119

Feuchtmatte 500 x 500 x 30 1719/120

Feuchtmatte 500 x 1.000 x 30 1719/121

Feuchtmatte 1.000 x 1.000 x 30 1719/122

3M Funkenschutzpapier 3M flame safety paper

Selbstklebendes, repositionierbares und schwer entflammbares Abdeckpapier. Geeignet fuir den Einsatz auf ver-
tikalen und geneigten Flachen zum Schutz vor SchweiB3spritzern und Schweif3- und Schleiffunken. Silikonfrei.
Nicht fiir horizontale Flachen geeignet. Hierfiir empfehlen wir die Funkenschutzdecke 1719/122/2.

Bezeichnung MaBe (eine Rolle) Art.-Nr. Preis/Stuck €
3M Funkenschutzpapier 05916 60 cm breit x 45 m lang 1719/122/1
3M FunkenSChUtZdeCke 3M flame safety paper

Aus stabilisierter Acrylfaser. Robust gegen Risse. Extrem hitzebestandig - bis 1.000 °C. Verhindert das Durch-
brennen. Ideal fiir horizontale Flachen als Funkenschutz. Schweil3perlen lassen sich leicht abbursten.

Bezeichnung MaBe Art.-Nr. Preis/Stiick €
3M Funkenschutzdecke 1.450 x 2.030 mm ‘ 1719/122/2 ‘
Spritzerschutzdecken Hitzeschutz 600 - 1.300°C Heat-resistant mats

Bewahrt gegen Funkenflug und SchweiBspritzer. Toxikologisch unbedenklich.

Bezeichnung MaBe Art.-Nr. Preis/Stiick €
Spritzerschutzdecke bis 600°C 1.000 x 2.000 mm 1719/123
Spritzerschutzdecke bis 600°C 2.000 x 2.000 mm 1719/124
Spritzerschutzdecke bis 600°C 2.000 x 3.000 mm 1719/125
Spritzerschutzdecke bis 850°C 1.000 x 2.000 mm 1719/126
Spritzerschutzdecke bis 850°C 2.000 x 2.000 mm 1719/127
Spritzerschutzdecke bis 850°C 2.000 x 3.000 mm 1719/128
Spritzerschutzdecke bis 1.150°C 1.000 x 2.000 mm 1719/129
Spritzerschutzdecke bis 1.150°C 2.000 x 2.000 mm 1719/130
Spritzerschutzdecke bis 1.150°C 2.000 x 3.000 mm 1719/131
Spritzerschutzdecke bis 1.300°C 900 x 2.000 mm 1719/132
Spritzerschutzdecke bis 1.300°C 1.800 x 2.000 mm 1719/133
Spritzerschutzdecke bis 1.300°C 1.800 x 3.000 mm 1719/134
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H d rtlotrl nge 40% Sllber Soldering rings, 40% silver

Innen @ x Breite VE Art.-Nr. Preis/Stuck €
4x1mm 100 Stuick 1800
5x 1 mm 100 Stiick 1801
6x 1 mm 100 Sttick 1802

Anwendungsbeispiel .
8x 1 mm 100 Stiick 1803
9x 1 mm 100 Stuick 1804
m 10x T mm 100 Stiick 1805
13x 1 mm 100 Stuick 1806
WO I f ram E I e kt ro d en Pl n k Tungsten electrodes pink

g gem.DIN 32528/EN26848. Die strahlungsfreie Alternative zu Rot
Art.-Nr.

Pink - W+ | Preis/Stiick €

Pink - W+ (perfekte Alternative zu Wolfram rot) 1,0 mm 175 mm 10 Stiick 1850
Vereint die Ei haften aller d iti Wolfi .
Elektroden und ermoglicht e Ihr Sortiment auf einen 1,6 mm 175 mm 10 Stiick 1851
Typ zu reduzieren. 2,4 mm 175 mm 10 Stiick 1852
* Thoriumfrei - nicht radioakti .
N He?\:glr?;é:hdgI;ﬁnrdaur:Z?Stglndzeit und 3,2 mm 175 mm 10 Sttick 1853
Lichtb litat o
. U':iver‘:gﬁgﬁ“;‘;{;gar N 4,0 mm 175 mm 10 Stiick 1854
:éuch geeignet furWeghseIstrom / Alumlr]lum 4,8 mm 175 mm 10 Stiick 1855
owohl beim automatisierten als auch beim
HandschweiBen einsetzbar
* Schonend zur Umwelt
* StandardmaBiger 28° Anschliff
WO I f ram E I e kt ro d en P| n k/G rau Tungsten electrodes pink/grey
- gem.DIN 32528/EN26848. Die strahlungsfreie Alternative zu Rot
Preis/Stuck €
Pinli(/(ISrIz:u gls Weitedrentwicklung I((1er erfolgreichen 1,0 mm 175 mm 10 Stiick 1850[0‘1"
Pink-Elekt , ist di Pink/Gi Variant .
das Gleichstrom- und Wachselstromschweiion von 1,6 mm 175 mm 10 Stiick 1850/02
- und hochlegierten Stahl d Legi o Nt
Aluminium, Kupfer, Magnesium, Nickel und. Titan 2,4 mm 175 mm 10 Stiick - 1850/03
ignet. Durch ih Berordentliche Zundfreudig- .
gonrer, Du s auferererich ity 32 mm 175 mm 10 Sick 1850/04
tisierte Prozesse einsetzbar und duBerst langlebig. 40 mm 175 mm 10 Stiick 1850/05
* Thoriumfrei - nicht radioaktiv i
* Herausragende Zindfreudigkeit und hohe Stand 48 mm 175 mm 10 Stiick 1850/06
zeit durch bis zu 4% Oxidanteil
* 28° Diamantanschliff
* Schonend zur Umwelt
WO I f ram E I e kt ro d en G rau Tungsten electrodes grey
-. .
Preis/Stick €
. . 1,0 mm 175 mm 10 Stuick 1810
Grau Wolfram / Elektrode zum Gleichstrom schweien 16 175 10 Stiick 1811
,6 mm mm (ild
* Neben WL15 und WT20 die popularste Wolfram .
Fi!ektrodel. R § ) 2,4 mm 175 mm 10 Stiick 1812
* Ihr Vorteil ist ei St it. "
Kleinere Abstriche sind bel der Zindfahigkeit 3,2mm 175 mm 10 Stiick 1813
hinzunehmen 4,0 mm 175 mm 10 Stiick 1814
4,8 mm 175 mm 10 Stiick 1815
Wolfram Elektroden Schwarz Tungsten electrodes black

gem. DIN 32528/EN26848

schwarz Preis/Stiick €
10 Stiick 1850/10

Schwarz / Wolfram Elektrode zum Plasma-

schweiBen und -schneiden 1,6 mm 175 mm 10 Stiick 1850/12

* Mit 1% Lanthan, das maBgeblich die Zindfahigkeit 2,4 mm 175 mm 10 Stiick 1850/14
beeinflusst. .

. Hgfllgtal;l\ﬁendungsbereich ist das Plasmaschneiden 3,2 mm 175 mm 10 Stiick 1850/16

und- schwei3en

4,0 mm 175 mm 10 Stiick 1850/18
4,8 mm 175 mm 10 Stiick 1850/20
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Wolfram Elektroden Gold

Gold/ Wolfram Elektrode zum Einsatz in allen Bereichen
* Neben Pink eine wirkliche Alternative zur Elektrode rot

* Durch hoheren Lanthan-Gehalt wird das Ziindverhalten
im Vergleich zur Elektrode Schwarz weiter verbessert

Wolfram Elektroden Blau

Blau/ Wolfram Elektrode zum Einsatz beim
automatisiertem Schweissen

* Die Elektrode mit dem aktuell hochsten Lanthangehalt
sorgt fur untibertroffene Ziindergebnisse

* Der Hauptanwendungsbereich ist das automatisierte
SchweiBen

Wolfram Elektroden Grin

Griin/ Wolfram Elektrode zum Einsatz zum Aluminium-
schweissen

* Ein Klassiker mit mittleren Schweieigenschaften. Um

Standzeit, Zindung und Belastbarkeit zu verbessern
gibt es Ersatzmdglichkeiten wie z.B. Pink

Wolfram Elektroden Weif3

B/ Wolfram Elektrode zum Einsatz zum Aluminium-
schweissen

* Verbesserte Zindung, Standzeit & Strombelastbarkeit
im Vergleich zur griinen Elektrode

Schweifhilfen und Anschleifhilfen

Anschleifhilfe mit Vorratsspeicher fir bis zu 20 Elektroden, zum Anspitzen von kurzen Elektroden, inkl.
3 Stuck Spannhiilsen fiir @ 1,6 + 2,4 und 3,2 mm, Gewicht: ca. 80-120g

%s

Handschleifhalter

f

=\
o*&

7S

Tungsten electrodes gold

gem.DIN 32528/EN26848

Art.-Nr.
Gold - WL 15 Preis/Stiick €

10 Stiick
1,6 mm 175 mm 10 Stiick
2,4 mm 175 mm 10 Sttick
3,2 mm 175 mm 10 Stiick
4,0 mm 175 mm 10 Stiick
4,8 mm 175 mm 10 Stick

Tungsten electrodes blue

gem. DIN 32528/EN26848.

Art.-Nr.

Blau Preis/Stiick €

10 Stiick
1,6 mm 175 mm 10 Stiick
2,4 mm 175 mm 10 Stiick
3,2mm 175 mm 10 Stiick
4,0 mm 175 mm 10 Stiick
4,8 mm 175 mm 10 Sttick 1850/40

Tungsten electrodes green

gem. DIN 32528/EN26848.

Art-Nr. | pcis/stiick €

1,0 mm 175 mm 10 Stuick 8308
1,6 mm 175 mm 10 Stlck 1831

o
2,4mm 175 mm 10 Stiick 7). 7]
3,2mm 175 mm 10 Stiick 1833
4,0 mm 175 mm 10 Stiick 1834
4,8 mm 175 mm 10 Stlck 1835

Tungsten electrodes white

gem. DIN 32528/EN26848.

Preis/Stiick €
1,0 mm 175 mm 10 Stlick 1850/50
1,6 mm 175 mm 10 Sttick 1850/52
2,4 mm 175 mm 10 Sttick 1850/54
3,2mm 175 mm 10 Stlick 1850/56
4,0 mm 175 mm 10 Sttick 1850/58
4,8 mm 175 mm 10 Stlick 1850/60

Rinding pen for tungsten-electrodes

Bezeichnung Art.-Nr. Preis/Stuck €
Anschleifhilfe Gr. 1 1,6 + 2,4+ 3,2mm 85 mm 1865/01
Anschleifhilfe Gr.2 1,6 +24+32mm 175 mm 1865/02

Handgrinding pen for tungsten-electrodes

Handschleifhalter zum einfachen Anschleifen von Wolframelektroden an jedem Schleifblock

Bezeichnung Art.-Nr. Preis/Stiick €
Anschleifhilfe Stilo Gr.1 1,6 + 2,4 mm 205 mm 1865/03
Anschleifhilfe Stilo Gr.2 3,2+ 4,0 mm 205 mm 1865/04
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Stabelektroden fir niedriglegierte Stahle WIG welding wire

Ausfiihrung - blau

@ -Draht Werkstoff Art.-Nr. Preis/Paket €

2,0 mm E420 RR 12 300 mm 4 kg 1562/09/100

2,5mm E420RR 12 350 mm 5kg 1562/09/101

3,2mm E420RR 12 350 mm 5kg 1562/09/102
WIG'SChWGlerahte WIG welding wire

WIG - SchweiB3daht V2A, Werkstoff 1.4316, 1 m lang

= Werkstoff Art.-Nr. Preis/kg €
1 1,0 mm V2A,14316  1m 5kg 1562/09/108

1,6 mm V2A,14316  1m 5kg 1562/09/109
—_— 2,0 mm V2A,14316  1m 5kg 1562/09/110

2,4 mm V2A,14316  1m 5kg 1562/09/111

3,2 mm V2A,14316  1m 5kg 1562/09/112

WIG Schweidraht, hochlegierter Chrom-Nickel Stahl, zum

Verbindungs- und Auftragsschwei3en von nichtrostenden 4,0 mm V2A,1.4316 Tm 5 kg 1562/09/113
Stahlen (V2A - Stahlen).
Streckgrenze (Re): >470 N/mm? unbehandelt WIG - Schweidaht V4A, Werkstoff 1.4576, 1 m lang

Austenitischer WIG SchweiBdraht in L-Qualitat zum Werkstoff Lange Gewicht/Stab Art.-Nr. Preis/kg €
SchweilRen von unstabilisierten und stabilisierten

korrosionsbestandigen Cr Ni-Stahlen (V2A-Stéhlen). 1,0 mm V4A,1.4576 Tm 5 kg 1562/09/114
Kornzerfallbestandigkeit bei Betriebstemperaturen 1,6 mm V4A, 14576 m 5kg 1562/09/115
bis 350°C. 2,0 mm V4A, 1.4576 Tm 5kg 1562/09/116
. 2,4 mm V4A,1.4576 Tm 5kg 1562/09/117

An Luft und oxydierenden Verbrennungsgasen
zunderbestandig bis 800°C. 3,2mm V4A,1.4576 Tm 5kg 1562/09/118
4,0 mm V4A, 1.4576 Tm 5kg 1562/09/119

WIG - SchweiBdaht WSG-MO

@ -Draht Werkstoff Lange Gewicht/Stab Art.-Nr. Preis/kg €
1,6 mm 1.5424 Tm 5kg 1562/09/120
2,0 mm 1.5424 Tm 5kg 1562/09/121
2,4 mm 1.5424 Tm 5kg 1562/09/122
3,0 mm 1.5424 Tm 5kg 1562/09/123

WIG - Schwei3daht W462CW4SI1 / WSG3

@ -Draht Werkstoff Lange Gewicht/Stab Art.-Nr. Preis/kg €
1,6 mm W462CWA4SI1 Tm 5kg 1562/09/124
2,0 mm W462CW4SI1 Tm 5kg 1562/09/125
24 mm W462CW4SI1 Tm 5kg 1562/09/126
3,0 mm W462CW4SI1 Tm 5kg 1562/09/127

G3 - SchweiBdaht SG462CG4SI1

@ -Draht Werkstoff Lange Gewicht/Stab Preis/Stick €
2,0 mm SG462CG4ASI Tm 5kg 1562/09/128
3,0 mm SG462CG4SIT Tm 5kg 1562/09/129

Bei den angegebenen Preisen handelt es sich um Tagespreise inkl. Legierungszuschlag.

Eine Preisliste mit aktuellen Tagespreisen schicken wir Ihnen gerne auf Anfrage per PDF
PDF-Datei zu. oemios)
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Kupferschweissdraht W-CUSI3

1,6 mm

2,4 mm
3,0 mm

Silberhaltig, zum Verbindungsschweissen von Kupferrohren

und Blechen und Kupfer-Mangan-Legierungen

Aluminiumschweif3draht EN ISO 18273

—  ——]

_—

S 2 2 20 1,6 mm

—_—— 2,0 mm
24 mm

Zum Verbindungsschweissen von Aluminiumwerkstoffen 3,2mm

Der Schweifnahtbereich muss metallisch blank sein. Bei 4,0 mm

Blechen >15 mm muss auf ca. 150°C vorgewarmt werden.

Schutzgas-Schweif3ddraht auf Spulen

V2A - Edelstahl-Schweidraht auf Spulen, lagengespult

2 Typ Werkstoff Art.-Nr.  Preis/Spule €
0,8 mm 1kg V2A,1.4316 1563/01
0,8 mm 5kg V2A,1.4316 1563/02
0,8 mm 15 kg V2A,1.4316 1563/03
1,0 mm 1 kg V2A,1.4316 1563/04
1,0 mm 5kg V2A,1.4316 1563/05
1,0 mm 15 kg V2A,1.4316 1563/06

V4A - Edelstahl-Schwei3draht auf Spulen, lagengespult

(] Typ Werkstoff Art.-Nr.  Preis/Spule €
0,8 mm 1 kg V4A,1.4576 1563/07
0,8 mm 5kg V4A, 1.4576 1563/08
0,8 mm 15 kg V4A, 1.4576 1563/09
1,0 mm 1 kg V4A, 1.4576 1563/10
1,0 mm 5kg V4A, 1.4576 1563/11
1,0 mm 15 kg V4A, 1.4576 1563/12

719
/w/
E
NS

Werkstoff Art.-Nr. Preis/kg €
W-CU-SI3 Tm 5kg 1562/09/130
W-CU-SI3 m 5kg 1562/09/131
W-CU-SI3 Tm 5kg 1562/09/132

Aluminium welding wire

Werkstoff Art.-Nr. Preis/kg €
Al Mg5 Tm 5kg 1562/09/133
Al Mg5 Tm 5 kg 1562/09/134
Al Mg5 Tm 5kg 1562/09/135
Al Mg5 Tm 5kg 1562/09/136
Al Mg5 Tm 5kg 1562/09/137

Welding wire coiled

Stahldraht SG2, G3S1, auf Spulen

() Typ Werkstoff Art.-Nr.  Preis/Spule €

0,8 mm 15 kg lagengespult G3S1 1563/20
1,0 mm 15 kg lagengespult G3S1 1563/21
1,2mm 15 kg lagengespult G351 1563/22
0,6 mm Kleinspule G3S1 1563/23
0,8 mm Kleinspule G3S1 1563/24
1,0 mm Kleinspule G3S1 1563/25
1,2mm  Kleinspule G3S1 1563/26

Stahldraht SG3, G451, auf Spulen

Werkstoff Art.-Nr.

Preis/Spule €

0,8 mm 15 kg lagengespult G4S1 1563/27
1,0 mm 15 kg lagengespult G4S1 1563/28
1,2mm 15 kg lagengespult G4S1 1563/29

Aluminiumdraht DIN 8559 AlMg 5, 3.3556

Werkstoff Art.-Nr.  Preis/Spule €
08 mm 7 kg lagengespult  3.3556 1563/30
1,0 mm 7 kg lagengespult  3.3556 1563/31
1,2mm 7 kg lagengespult  3.3556 1563/32

Bei den angegebenen Preisen handelt es sich um Tagespreise inkl.
Legierungszuschlag. Eine Preisliste mit aktuellen Tagespreisen PDF
schicken wir lhnen gerne auf Anfrage per Mail. )
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Ku pferhartlot Copper hard solders

Kupferhartlot mit Silberanteil CP105(L-Ag2P), vierkant

@ -Draht Werkstoff Lange Art-Nr.  Preis/Stiick €

= =
2,0 mm L-Ag2P 500 mm 1 kg Karton 1563/100

g 3,0 mm L-Ag2P 500mm  1kgKarton | 1563/101

Kupferhartlot CP203(L-CuP6), silberfrei, vierkant

Kupferhartlot zum flussmittelfreien Léten von Kupfer-
verbindungen in der Ol-, Gas- und Fliissiggasinstallation, @ -Draht Werkstoff Art.-Nr. Preis/Stiick €

sowie im Heizungsbau.

) 2,0 mm L-CuP6 500 mm 1 kg Karton 1563/102
Arbeitstemperatur ca.710°C
3,0 mm L-CuP6 500 mm 1 kg Karton 1563/103
Messinghartlot, flussmittelgefillt, EN 1044 Brass welding wire EN 1044 FH 21

flussmittelgefiillt EN 1044

Werkstoff Art.-Nr. Preis/Stiick €
2,0 mm B-Cu60Zn 500 mm 1 kg Karton 1563/104
2,5mm B-Cu60Zn 500 mm 1 kg Karton 1563/105

1SO 3677, B-Cu60Zn60(Si)(Mn) DIN EN 1044
CU303 Zum Hartloten von Kupfer, Nickel und Stahl

sowie zum Schweif3en von Messing und Bronze

Messinghartlot B-Cu59ZnSn DIN EN 1044 / flussmittelummantelt srassweiding wir cusoznsn

Art.-Nr. Preis/Stiick €

2,0 mm flussmittelummantelt 1 kg Karton 1563/107
2,5mm flussmittelummantelt 1 kg Karton 1563/108

1SO 3677,B-Cu59Zn DIN EN 1044, CU 306

Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl, sowie zum
Schweilen von Messing und Bronze, besonders geeignet.

Zum Harl6ten von verzinktem Stahlblech.

Arbeitstemperatur: 900°C

MeSSithartIOt B-Cu60Zn nach DIN 1044, blank Brass welding wire B-Cu60ZnSn

Art.-Nr. Preis/Stiick €

1,5 mm Tm 1563/109
2,0 mm Tm 1563/110
3,0 mm Tm 1563/111
4,0 mm Tm 1563/112
5,0 mm Tm 1663/113

1SO 3677,B-Cu60Zn DIN EN 1044, CU 303

Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl, sowie zum
Schweillen von Messing und Bronze,

Arbeitstemperatur: 890°C
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Neusilberhartlot B-Cu48ZnNi(Si) DIN EN 1044 / ummantelt Welding wire B-Cu48Zn42

Art.-Nr. Preis/Stiick €

2,0 mm flussmittelummantelt 500 mm 1563/120
2,5 mm flussmittelummantelt 500 mm 1563/121
3,0 mm flussmittelummantelt 500 mm 1563/122

1SO 3677, B-Cu48ZnNi(Si) DIN EN 1044 CU 305
Zum Hartléten von Stahl, Temperguss, Nickel-Legierungen
und Gusseisen.

Arbeitstemperatur: 910°C

Sllberhartlote, DIN EN 1044, DIN 8513 Silver hard solders DIN EN 1044

L-Ag34Sn, cadmiumfrei, Arbeitstemperatur 710°C, blank

Ausfiihrung Art.-Nr.  Preis/Stiick €
1,5 mm blank, Stab ca.9 g 500 mm 1563/130
2,0 mm blank, Stab ca. 15 g 500 mm 1563/131
L-Ag34Sn, ummantelt, cadmiumfrei, Arbeitstemperatur 710°C
Zum Hartléten von Stahl, Kupfer, Nickel und Nickel- 1,5 mm ummantelt, Stab ca. 13 g 500 mm 1563/132
verbindungen. 2,0 mm ummantelt, Stab ca.21 g 500 mm 1563/133
L-Ag45Sn, cadmiumfrei, Arbeitstemperatur 670°C, blank
1,5 mm blank, Stab ca.9 g 500 mm ‘ 1563/134 I

L-Ag455n, ummantelt, cadmiumfrei, Arbeitstemperatur 670°C

1,5 mm ummantelt, Stabca.13 g 500 mm 1563/135

20mm ummantelt, Stabca.21g 500 mm 1563/136
L-Ag555n, cadmiumfrei, Arbeitstemperatur 650°C, blank

2,0 mm blank, Stab ca.15 g 500 mm | 1563/137
L-Ag555n, ummantelt, cadmiumfrei, Arbeitstemperatur 650°C

1,5mm ummantelt, Stabca. 13 g 500 mm 1563/138

2,0 mm ummantelt, Stabca.21g 500 mm 1563/139
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