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INNOVATION FOR WELDERS

T-SYSTEM® DAS NEUE
KONFIGURIERBARE TIG SYSTEM

T-SYSTEM® TIG-Brenner Katalog




T-SYSTEM® & FLASH PROTECT®

Gewinnende Kombination

DIE TIG - BRENNER AUF DIE SIE
GEWARTET HABEN

DIE NEUEN T-SYSTEM® - BRENNER
BIETEN EINMALIGE VORTEILE

DIE T-SYSTEM® - BRENNER HABEN EINE
EINGEBAUTE SCHUTZVORRICHTUNG

EG-KONFORMITATSBESCHEINIGUNG
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DER LICHTBOGEN IST
NOCH NICHT AKTIV

PERFEKTER SCHUTZ

DIE EXPOSITIONSZEIT UNTER DEM
LICHTBOGEN IST GLEICH NULL



Konfigurieren Sie lhr T-SYSTEM

Wahlen Sie lhren Brennerkorper

EINE GROSSE AUSWAHL
AN BRENNERKORPERN

DIE VERSCHLEISSTEILE

Die VerschleiBteile der T-SYSTEM® -Brenner werden
aus Materialien bester Qualitat hergestellt um die
Langlebigkeit und die beste funktionelle Leistung zu
garantieren.

Bei allen T-SYSTEM® Brennern gibt es Ausristungen fiir
unterschiedliche Anwendungen: Standard, Gaslinsen,
Stubby und viele mehr.....

Wir bieten verschiedene Satze von Verschlei3teilen an,
um alle géngigen Brennertypen auszustatten:

- Ausrustung fur SchweiBbrenner 9, 20, 20HC, 25

- Ausrustung fur SchweiBbrenner 17, 18, 18 HC, 26
- Ausrustung fur SchweiBbrenner 24, 24W

- Ausrustung fur SchweiBbrenner Super 50

- Spezialausristung
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STANDARD BRENNERKORPER

Der klassische Brennerkdrper steht fiir die folgenden
Modelle zur Verfigung:

Luftkiihlung

9-17-24-26

Wasserkiihlung

18-18 HC - 20- 20 HC - 24W - 25

FLEX BRENNERKORPER

Der flexible Brennerkdrper, steht fiir die folgenden Modelle
zur Verfigung:

Luftkiihlung

9 flex - 17 flex - 24 flex - 26 flex
Wasserkiihlung

18 flex - 18 HC flex - 20 flex - 20 HC flex
24W flex - 25 flex

SUPER 50 BRENNERKORPER

Der starke Super 50 flr das Arbeiten mit bis zu 500 A.

FLEXLOCK BRENNERKORPER

Der Brennerkorper, der an die unerreichbarsten Stellen
herankommt. Er steht flir die folgenden Modelle zur
Verfligung:

Luftkiihlung
9-17
Wasserkiihlung
18 -20




Konfigurieren Sie lhr T-SYSTEM®

Wahlen Sie lhren Schalteroption mit dem neuen Griff é-:@

DIE NEUEN T-SYSTEM®-TASTER

Sie kénnen lhr T-SYSTEM®
mit 7 verschiedenen Tastern
versehen. Je nach dem welche
Maschinenkonfiguration Sie
gewdhnlich verwenden.

Die T-SYSTEM®-Taster
lassen sich leicht
austauschen, indem sie
vom Brenner mit einer
einzigen Bewegung
abgenommen

werden.
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1 TASTER UND FLASH PROTECT® LAMELLENTASTER UND FLASH PROTECT®
2 TASTER UND FLASH PROTECT® 2 HEBEL UND FLASH PROTECT®
3 TASTER UND FLASH PROTECT® POTENTIOMETER, 2 TASTER UND FLASH PROTECT®

4 TASTER UND FLASH PROTECT®



Konfigurieren Sie lhr T-SYSTEM®

Waéhlen Sie lhren Anschluss aus

DAS KABEL

Die T-SYSTEM®-Kabel wurden aus besonders
hochwertigem Material entwickelt, um alle industriellen
Anforderungen vollstandig zu erfillen.

Die ULTRAFLEX-Kupferzépfe garantieren eine bessere
Haltbarkeit und Leitfahigkeit sowie eine auBerordentliche

HI-FLEX-KABEL
VOLLSTANDIGE FLEXIBILITAT

e ULTRAFLEX Kupfergeflecht
¢ Hi-Tech-Bezug mit Vollnarbenleder
e Extraflexible Silikonschlauche

STANDARD TECH-KABEL
SICHERHEIT UND QUALITAT

e ULTRAFLEX Kupferzopf
e Abdeckung aus Narbenleder und Soft Hi-Tech Material
e Tech-Gummischlauche

Flexibilitat. Die speziellen Abdeckungen verleihen héchste
Bestandigkeit gegen Abrieb, atmosphérische Einflisse
und chemische Substanzen. Silikon ist das beste Material,
um eine besondere Isolierung und eine bestmdgliche
Flexibilitat zu erreichen.
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Der neue Stellring garantiert
die Blockierung der Abdeckung
einfach und sicher; dank

des doppelten Verschlusses
kann die Abdeckung nicht
wegrutschen!

Breite Auswahl an Anschliissen, die
‘ sich fUr die neue REAR-BOX eignen.

Damit keine Abklemmung entstehen
kann, werden die Wasser- und
Gasschlauche in die REAR-BOX
gesteckt.

Steuerkabel bis zu 6 Polen.

Die neue REAR-BOX wurde
entwickelt, um sich allen Generatoren
schnell anzupassen, dank der
Integrierung eines innovativen ,,Plug
& Weld“-Systems. Sie ist auBerst
kompakt und aus thermoplastischem,
besonders isolierendem Material
gebaut.

DER SPEZIFISCHE ANSCHLUSS FUR IHREN GENERATOR

Dank unseres Wissens bieten wir eine breite Auswahl an Anschlissen. Wenn Sie lhren SchweiBgenerator genau angeben,
kénnen Sie lhr T-SYSTEM® so konfigurieren, dass es Ihnen bereits einsatzbereit geliefert wird. Sie missen nichts weiter
tun, als lhr T-SYSTEM® an den Generator anzuschlieBen und in die neue Welt der T-SYSTEM®-Brenner von Trafimet®
einzutauchen.

Beispiel fiir einen Generatoranschluss mit Beispiel fir einen Generatoranschluss mit Beispiel fiir einen Generatoranschluss mit
Luftkiihlung. Wasserkuhlung. Wasserkihlung.

BATTERIEEINSATZ FLASH PROTECT®

A
Die T-SYSTEM® Schweissbrenner werden serienmaBig mit einem
Netzteil FLASH PROTECT® (4 Batterien AA nicht im Lieferumfang . |
enthalten) geliefert. Befestigen Sie das Netzteil mit Hilfe des o | — '_-\
-

Magnetunterteils am Generator und schliessen Sie das Netzteil mit
dem Micro USB an.
Il FLASH PROTECT?® ist aktiviert!

DER FILTER DER BEDIENER DAS SIGNAL DER FILTER NUR WENN DER FILTER
IST INAKTIV DRUCKT DIE FLASH VERDUNKELT SCHON VERDUNKELT IST,
TASTE DES PROTECT® IST SICH GEHT DER LICHTBOGEN AN
SCHWEISSBRENNERS AKTIV DER LICHTBOGEN DIE EXPOSITIONSZEIT
IST NOCH NICHT UNTER DEM LICHTBOGEN
AKTIV IST GLEICH NULL

>



ONLINE-Konfigurator fiir TIG T-SYSTEM®-Brenner

Melden Sie sich auf shop.trafimet.com an und konfigurieren Sie den Brenner nach lhren Winschen

Finden Sie lhren Jﬁ‘
SchweiBgenerator -

=
® ®

Waihlen Sie die Kiihlung fiir
den Brenner 40 -

L ==

LUFT WASSER
Brennerkthlart 9

Geben Sie den Anschluss — )
des Generators an

Brenneranschluss 9

Geben Sie den Brennerkoérper

an, den Sie verwenden wollen 3
Brennerkorper 9 S

Wabhlen Sie die Lange und HI-FLEX
Art des Kabels I T =

Brennerkabel 9 [ Il =
STANDARD TECH

ERHALTEN SIE DIE ARTIKELNUMMER VON IHREM
ZUSAMMENGESTELLTEN BRENNER

HA9904S-071-SG3

Sie erhalten lhren TIG T-SYSTEM®-Brenner mit dem passenden Anschluss fiir den
von lhnen gewahlten Generator.

Wahlen Sie lhr VerschleiBteil-KIT (nicht in der Konfiguration enthalten).
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TIG T-SYSTEM®-BRENNER MIT LUFTKUHLUNG

Bi
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VERSCHLEISSTEILE
NICHT INBEGRIFFEN

oo 9 17 2 26
4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m
12.5-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|12.5-25-37-50- 62 ft
. 0,45 kg 0,55 kg 0,45 kg 0,8 kg
imi L 0.99 Ib 1.221b 0.99 b 1.761b
V Peak 113 113 113 113
. Argon Argon Argon Argon
0,5+1,6 mm 0,5+ 2,4mm 0,5+24mm 0,5+ 4,0mm
Q .020” + 1/16” .020” + 3/32” .020” + 3/32” .020” + 5/32”
X35% 110ADC - 95AAC 140A DC - 125A AC 110ADC - 95AAC 180A DC - 150A AC

DER SPEZIFISCHE
ANSCHLUSS FUR IHREN
GENERATOR

Sie finden die Artikelnummer
auf dem Etikett des Kartons.

TIG T-SYSTEM®-BRENNER MIT WASSERKUHLUNG

VERSCHLEISSTEILE

NICHT INBEGRIFFEN

DER SPEZIFISCHE
ANSCHLUSS FUR IHREN
GENERATOR

Sie finden die Artikelnummer
auf dem Etikett des Kartons.

% 18 18 HC 20 20 HC 24w 25 SUPER 50
4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m 4-8-12-16-20m
125-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|125-25-37-50-62ft|12.5-25-37-50-62ft
Fmm 0,9 kg 0,9 kg 0,85 kg 0,85 kg 0,45 kg 0,85 kg 0,9 kg
mi L 1.98 Ib 1.981b 1.87 Ib 1.87 b 0.99 Ib 1.871b 1.98 Ib
VPEAK 113 113 113 113 113 113 113
. Argon Argon Argon Argon Argon Argon Argon
ﬂ = 0,5+4,0mm 0,5+ 4,0mm 0,5+ 3,2mm 0,5 +3,2mm 0,5+1,6mm 0,5+32mm 3,2+ 6,4mm
.020” + 5/32” .020” + 5/32” .020” = 1/8” .020” = 1/8” .020” = 1/16” .020” = 1/8” 1/8” +1/4”
X 100% 320ADC - 270AAC 400A DC - 300AAC 250A DC - 220AAC 320A DC - 250AAC 180ADC - 120AAC 250A DC - 220AAC 500A DC - 500A AC
2@ 4 bar 4 par 4bar 4bar 4 bar 4 bar 4bar
%J 1,5 I/min 1,5 I/min 1 1/min 1,5 I/min 1 1/min 1,5 I/min 1,5 I/min
v‘;‘v A «—> F= V pEAK ) o e— X 100% 24 el
Luftkiihlung Wasserkiihlung Lénge Gewicht auf Spannung Gas Durchmesser Arbeitszyklus Maximaler Minimaler

1 Meter Hohe

Elektrode

Kiihlfliissigkeitsdruck Kiihlfliissigkeitsfluss

11
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T-SYSTEM® TIG-Brenner

KIT Verschleissteile

STARTER-KIT

MASTER-KIT

9-20-20HC -25

9-20-20HC -25

Code 0 e (] Code 0 =
TT0101 1,6 mm 1/16” 1 TT0109 1,0 mm - 1,6 mm - 2,0 mm - 2,4 mm - 3,2 mm 1
10102 2,4mm 3/32" WR2 1
17 -18-18 HC - 26 17 -18-18 HC - 26
Code 0 & Code 0 L
TT0103 1,6 mm 116" WR2 1 110110 1,6 mm-2,0mm-24mm-32mm-4,0mm 1
TT0104 2,4mm 3/32" 1
10105 32mm 1/8” 1
24 - 24W
Code 0 —_— =
TT0203 1,6 mm 1/16” 1
TT0204 2,4mm 3/32” 1
STARTER-KIT STARTER KITS MIT KAPPE
9-20-20HC-25 9-20-20HC-25
Code L] Code 1] — L
TT0221 1,6 mm 1/16” 1 TT0021 1,6 mm 116" 1
TT0222 2,4 mm 3/32" 1 TT0022 2,4mm 3/32” 1
17-18-18 HC - 26 17-18-18 HC - 26
Code & Code 0 S =
TT0223 1,6 mm 1/16” 1 TT0023 1,6 mm 1/16” 1
TT0224 2,4 mm 3/32 1 TT0024 2,4 mm 3/32" 1
TT0025 3,2mm 1/8” [ wp | 1
24 - 24W
Code L]
TT0226 1,6 mm 1/16” 1




T-SYSTEM® TIG-Brenner

Verschleissteile Series 9 - 20 - 20 HC - 25
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STANDARD
Code Gr — Ref &y Code Gr — Ref &y
1 TC0012 =l 4| 64mm 1/47 30 mm 13N08 | 10 3 TD0003-05 0,5mm 020" 25 mm 13N20 | 10
1 TC0013 5| 8mm 5/16” 30 mm 13N09 | 10 3 TD0003-10 1,0 mm .040” 25 mm 13N21 | 10
1 TC0014 6| 98mm 3/8” 30 mm 13N10 | 10 3 TD0003-16 1,6 mm 1/16” 25 mm 13N22 | 10
1 TC0015 ] 7] 112mm | 7716 30 mm 13N11 | 10 3 TD0003-20 d 2,0 mm 5/64” 25mm - 10
1 TC0016 8 | 12,7mm 1/2 30 mm 13N12 | 10 3 TD0003-24 2,4mm 3/32” 25 mm 13N23 | 10
1 TC0017 10| 157 mm 5/8” 30 mm 13N13 | 10 3 TD0003-32 3,2mm 1/8” 25 mm 13N24 | 10
1 TC0096 4 6,5 mm 1/4” 48 mm 796F71 10 4 TQ0001 [D 598882 10
1 TC0097 [:Cﬂ 5| 8mm 5/16” 48mm | 796F72 | 10
We——
1 TC0098 6| 95mm | 3’ 48mm | 796F73 | 10 5 ENOSS ' 147.5mm | 4124 |10
1 TCO101 4| 65mm 1/47 63mm | 796F75 | 10 5 BWO0064 = 53 mm 41V35 | 10
1 TCO102 5| 8 5/16” 63 796F76 | 10
—J o o 5 BW00GS e 175mm | 4133 | 10
1 TC0103 4| 65mm 1/4” 8amm | 796F79 | 10
2 TE0003-05 0,5mm 020" 21 mm 13N25 | 10 5 EA0129 O 10
2 TE0003-10 1,0 mm .040” 21 mm 13N26 | 10
2 TE0003-16 1,6 mm 1/16” 21 mm 13N27 | 10
2 TE0003-20 2,0mm 5/64” 21 mm - 10
2 TE0003-24 2,4mm 3/32" 21 mm 13N28 | 10
2 TE0003-32 3,2mm 1/8” 21 mm 13N29 | 10
GASLINSE GASLINSE XL (JUMBO)
Code Gr — Ref W Code Gr — Ref &y
1 TC0041 4| 64mm 1/4 255mm | 53N58 | 10 1 TCO118 8 | 127mm 1/2" 48 mm 57N74 | 10
1 TC0042 5| 8mm 5/16” | 255mm | 53N59 | 10 1 TCO119 G 10| 15,7 mm 5/8” 48 mm 53N88 | 10
1 TC0043 D:I:] 6| 98mm 3/8” 255mm | 53N60 | 10 1 TCO120 12| 19,5mm 3/4” 48 mm 53N87 | 10
1 TC0044 7| 11,2mm | 716" | 255mm | 53N61 | 10 2 TE0088-16 1,6 mm 116" 40mm | 45V116S | 2
1 TC0045 8 | 12,7mm 1/2 255mm | 53N61S | 10 2 TE0088-24 W:l 2,4 mm 3/32" 40mm | 45v64S | 2
2 TE0005-05 0,5 mm 020" 22 mm 45041 | 10 2 TE0088-32 3,2mm 1/8” 40 mm - 2
2 TE0005-10 1,0 mm .040” 22 mm 45v42 | 10 3 TDO0088-16 1,6 mm 116" 40mm | 13N22L | 2
2 TEO005-16 W@m 1,6 mm 1/16” 22 mm 45v43 | 10 3 TD0088-20 2,0 mm 5/64” 40 mm - 2
_— (= —
2 TE0005-20 Cu+ CuZn 2,0 mm 5/64” 22 mm 10 3 TD0088-24 2,4mm 3/32 40mm | 13N23L | 2
2 TEO005-24 2,4mm 3/32" 22 mm 45v44 | 10 3 TDO0088-32 3,2mm 1/8” 40mm | 13N24L | 2
2 TE0005-32 3,2mm 1/8” 22 mm 45V45 10 4 TQ0026 m:J 54N6320 | 10
2 TE0025-16 1,6 mm 116" 22 mm - 10
.| CI=—==
2 TE0025-20 51 20mm | 564" | 22mm D ' 1475mm | 41v24 | 10
2 TE0025-24 cu 2,4 mm 3/32” 22 mm - 10 5 BWO0064 == 53 mm 41V35 | 10
2 TE0025-32 3,2mm 1/8 22 mm - 10 e e 7smm | 4vas |10
3 TD0003-05 0,5mm 020" 25 mm 13N20 | 10
3 TD0003-10 1,0mm 040" 25 mm 13N21 | 10 5 EA0129 O 10
3 TD0003-16 1,6 mm 116" 25 mm 13N22 | 10
3 TD0003-20 2,0 mm 5/64” 25 mm - 10
3 TD0003-24 2,4mm 3/32" 25 mm 13N23 | 10
3 TD0003-32 3,2mm 1/8” 25 mm 13N24 | 10
4 Tqooo1 W 598882 | 10
5 BWO003 Ivi—————mm 1475mm | 41V24 | 10
5 BWO0064 1= 53 mm 41v35 | 10
5 BWO0O065 1€ 175mm | 41v33 | 10
5 EA0129 O 10
Das Schutzgas wird in der Regel liber eine STANDARD-Keramikdise geleitet STANDARD GASLINSE JUMBO

(Abb. 1). Dieser Fluss wird jedoch durch Turbulenzen des Brennerkopfes
beeinflusst, die durch den Einlassdruck verursacht werden. Um eine
gleichmaBige Gasverteilung vor allem beim SchweiBen von rostfreien

Edelstahl, Titan und Aluminiumlegierungen zu gewahrleisten, empfehlen

wir die Verwendung der Gaslinsen-Ersatzteile. Der mit einem Gaslinsennetz
ausgestattete Elektrodenhalter vereinheitlicht die Stromung (Abb. 2) und hilft,
Schutzgas zu sparen. Wenn es die externen Lasten zulassen, empfehlen wir die
JUMBO-Version, die die geschiitzte Oberflache zum Vorteil der SchweiBqualitat
vergroBert (Abb. 3).

3

Abb. 1
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T-SYSTEM® TIG-Brenner

Verschleissteile Serie 17 - 18 - 18HC - 26

(Abb. 1). Dieser Fluss wird jedoch durch Turbulenzen des Brennerkopfes
beeinflusst, die durch den Einlassdruck verursacht werden. Um eine
gleichmaBige Gasverteilung vor allem beim SchweiBen von rostfreien
Edelstahl, Titan und Aluminiumlegierungen zu gewahrleisten, empfehlen

wir die Verwendung der Gaslinsen-Ersatzteile. Der mit einem Gaslinsennetz
ausgestattete Elektrodenhalter vereinheitlicht die Stromung (Abb. 2) und hilft,

Schutzgas zu sparen. Wenn es die externen Lasten zulassen, empfehlen wir die
JUMBO-Version, die die geschitzte Oberflache zum Vorteil der SchweiBqualitat

vergroBert (Abb. 3).

Abb. 1

STANDARD
Code Gr — Ref & Code Gr — Ref

1 TC0002 4| 64mm 1/4” 47 mm 10N50 10 3 TDO0001-05 0,5 mm .020” 50 mm 10N21
1 TC0003 5 8 mm 5/16” 47 mm 10N49 10 3 TDO0001-10 1,0 mm .040” 50 mm 10N22
1 TC0004 @ 6 9,8 mm 3/8” 47 mm 10N48 10 3 TD0001-16 1,6 mm 1/16” 50 mm 10N23
1 TC0005 7| 11,2mm 7/16” 47 mm 10N47 10 3 TDO0001-20 2,0 mm 5/64” 50 mm -
1 TC0006 8 | 12,7mm 1/2” 47 mm 10N46 10 3 TDO0001-24 = 2,4 mm 3/32” 50 mm 10N24
1 TC0007 | [l 10| 157 mm 5/8” 47 mm 10N45 10 3 TD0001-32 3,2mm 1/8” 50 mm 10N25
1 TC0008 12 19mm 3/4” 47 mm 10N44 10 3 TDO0001-40 4,0 mm 5/32” 50 mm 54N20
1 TC0091 5 8 mm 5/16” 76 mm 10N49L 10 3 TD0001-48 4,8 mm 3/16” 50 mm 30028
1 TC0092 I:H:D 6 9,5 mm 3/8” 76 mm 10N48L 10 4 TQ0002 D 18CG
1 TC0093 7 11 mm 76 mm 10N47L 10
2 TEO001-05 05mm | 020" | 47mm | 10N29 | 10 4 U -
2 TE0001-10 1,0 mm .040” 47 mm 10N30 10 5 BWO0056 [LP==] 58 mm -
2 TE0001-16 1,6 mm 116" 47 mm 10N31 10 5 BWO0G6 | 117 mm 57Y02
2 TE0001-20 2,0 mm 5/64" 47 mm - 10
2 TE0001-24 2,4 mm 3/32” 47 mm 10N32 10 5 BWO0067 148 22,5mm 57Y04
2 TE0001-32 3,2mm 1/8” 47 mm 10N28 10 5 EA0130 O
2 TE0001-40 4,0 mm 5/32" 47 mm 406488 10
2 TE0001-48 48mm | 316" | 47mm | 30126 | 10 *NUR FUR 18 HC

GASLINSE GASLINSE XL (JUMBO)

Code — Ref & Code Gr — Ref

1 TC0031 4| 64mm 1/4” 42 mm 54N18 10 1 TCO0118 8 | 12,7 mm 1/2” 48 mm 57N74
1 TC0032 5 8 mm 5/16” 42 mm 54N17 10 1 TCO119 |::| 10| 15,7mm 5/8” 48 mm 53N88
1 TC0033 E(D 6 9,8 mm 3/8” 42 mm 54N16 10 1 TC0120 12| 19,5mm 3/4” 48 mm 53N87
1 TC0034 7| 11,2mm 7/16” 42 mm 54N15 10 2 TE0009-16 1,6 mm 116" 51 mm 45V16
1 TC0035 8 | 12,7mm 1/2” 42 mm 54N14 10 2 TE0009-24 E 2,4 mm 3/32” 51 mm 45V64
1 TC0036 1 19 mm 3/4” 42 mm 53N87 10 2 TE0009-32 = 3,2mm 1/8” 51 mm 995795
1 TC0037 D:‘ 17,2mm 28,6 mm 54N19 10 2 TE0009-40 4,0 mm 5/32” 51 mm 45V63
1 TC0086 8 mm 5/16” 76 mm 54N17L 10 3 TDO0001-05 0,5 mm .020” 50 mm 10N21
1 TC0087 :ﬂ:‘ 9,5 mm 3/8” 76 mm 54N16L 10 3 TD0001-10 1,0 mm .040” 50 mm 10N22
1 TC0088 11 mm 76 mm 54N15L | 10 3 TDO0001-16 1,6 mm 116" 50 mm 10N23
2 TE0006-05 0,5 mm .020” 50 mm 45V29 10 3 TDO0001-20 2,0 mm 5/64” 50 mm -
2 TE0006-10 1,0 mm .040” 50 mm 45V24 10 3 TDO0001-24 = 2,4 mm 3/32” 50 mm 10N24
2 TE0006-16 1,6 mm 116" 50 mm 45V25 10 3 TD0001-32 3,2mm 1/8” 50 mm 10N25
2 TE0006-20 lmm 2,0 mm 5/64” 50 mm - 10 3 TDO0001-40 4,0 mm 5/32” 50 mm 54N20
2 TE0006-24 Cu + CuZn 2,4 mm 3/32” 50 mm 45V26 10 3 TD0001-48 4,8 mm 3/16” 50 mm 30028
2 TE0006-32 3,2mm 1/8” 50 mm 45V27 10 4 TQ0027 m} 54N63
2 TE0006-40 4,0 mm 5/32” 50 mm 45V28 10
3 TD0022-10 10mm | 040" | 52mm - 10 5 ENnocg = 56 mm -
3 TD0022-16 1,6 mm 116" 52 mm - 10 5 BWO0066 If—=— 117 mm 57Y02
3 TD0022-24 =——Ul 2,4 mm 3/32” 52 mm - 10

 pe— 5 BWO0067 118 22,5 mm 57Y04
3 TD0022-32 3,2mm 1/8” 52 mm - 10
3 TDO0022-40 4,0 mm 5/32” 52 mm - 10 5 EA0130 O
4 Tooo3 P 54NO1 | 10
5 BWO0056 L= 58 mm - 10
5 BWO0066 If—=— 117 mm 57Y02 10
5 BWO0067 148 22,5mm 57Y04 10
5 EA0130 O 10

Das Schutzgas wird in der Regel tiber eine STANDARD-KeramikdUse geleitet STANDARD GASLINSE JUMBO




T-SYSTEM® TIG-Brenner

Verschleissteile Serie 17 - 18 - 18HC - 26
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STUBBY STUBBY GASLINSE
Code Gr [’] — Ref &y Code Gr — Ref &y
1 TCO012 =l 4| 64mm 1/4” 30mm | 13N08 | 10 1 TCOOM 4| 64mm 1/4 | 255mm | 53N58 | 10
1 TCO0013 5/ 8mm 5/16” 30mm | 13N09 | 10 1 TC0042 5| 8mm 516" | 255mm | 53N59 | 10
1 TCO014 6| 9,8mm 3/8” 30mm | 13N10 | 10 1 TCOD43 []:l:] 6| 9,8mm 3/8” | 255mm | 53N60 | 10
1 TC0015 T 7| 112mm | 7716 30mm | 13N11 |10 1 TCOD44 7| 112mm | 716" | 255mm | 53N61 | 10
1 TC0016 8| 127mm | 12 30mm | 13N12 | 10 1 TC0045 8| 127mm | 122 | 255mm | 53N61S | 10
1 TC0017 10| 157mm | 5/8” 30mm | 13N13 | 10 2 TE0095-16 1.6mm | 1/16” 29 mm - 10
1 TC0096 4| 65mm 1/4” 48mm | 796F71 | 10 2 TE0095-20 {lirm 20mm | 5/64” 29 mm - 10
1 TC0097 ] [s] snm 5/16” 48mm | 796F72 | 10 2 TE0095-24 Cu + CuZn 2,4mm 3/32” 29 mm - 10
1 TC0098 6| 95mm 3/8” 48mm | 796F73 | 10 2 TE0095-32 3,2mm 1/8” 29 mm - 10
1 TC0101 4| 65mm 1/4” 63mm | 796F75 | 10 3 TD0095-16 1.6mm | 116" | 307mm - 10
1 TCO102 |:C[] 5/ 8mm 5/16” 63mm | 796F76 | 10 3 TD0095-20 20mm | 564" | 30,7mm - 10
1 TC0103 4| 65mm 1/4” 8omm | 796F79 | 10 3 TD0095-24 d 24mm | 3/32 | 30,7mm - 10
2 TE0002-00 @] 1,0 mm 040" | 245mm | 17CB20 | 10 3 TDO0095-32 32mm 1/8” | 30,7mm - 10
3 TD0002-10 1,0 mm 040" 29mm | 10N22S | 10 4 TQo095 ( 18CG20 | 10
3 TD0002-16 16mm | 146 20mm | 10N23S | 10 4 TQ00%s* q 10
3 TD0002-20 (=7 2,0 mm 29 mm 10
3 TD0002-24 24mm | 332 | 20mm | 10N24S | 10 5 Eaose = 58 mm : 10
3 TD0002-32 3,2mm 118 20mm | 10N25S | 10 5 BWOOGE I 117mm | 57v02 | 10
4 T00002 " 18CG | 10 5 BWOOG7 Ing 25mm | 57¥04 | 10
4 TQo008 * U - 10 5 EA0130 O 10
5 BW0056 L= 58 mm - 10 )
*NUR FUR 18 HC
5 BWO066 I 17mm | 57¥02 | 10
5 BWO067 Iug 225mm | 57Y04 | 10 STUBBY GASLINSE (Cu)
5 EA0130 O 10 Code Gr — Ref &y
1 TC0041 4] 64mm 174 | 255mm | 53N58 | 10
*NUR FUR 18 HC 1 TC0042 5| 8mm 516" | 255mm | 53N59 | 10
1 TCOD43 []:l:] 6| 9,8mm 3/8” | 255mm | 53N60 | 10
1 TCO044 7| 112mm | 716" | 255mm | 53N61 | 10
1 TCOD45 8| 127mm | 1/22 | 255mm | 53N61S | 10
2 TE0096-16 1.6mm | 116" | 306mm - 10
2 TE0096-20 [/m] 20mm | 564" | 30,6mm - 10
2 TE0096-24 cu 24mm | 3/32 | 306mm - 10
2 TE0096-32 3.2mm 1/8” | 306mm - 10
3 TD0096-16 16mm | 146 33 mm - 10
3 TD0096-20 20mm | 5/64” 33 mm - 10
3 TD0096-24 = 24mm | 3/32 33 mm - 10
3 TD0096-32 3,2mm 118" 33 mm - 10
4 TQ0095 ( 18CG20 | 10
4 TQ0096 * ( 10
5 BW0056 L= 58 mm - 10
5 BWO066 I 117mm | 5702 | 10
5 BWO067 = 225mm | 57Y04 | 10
5 EA0130 O 10

Die Stubby Spannhiilsen ermdglichen den Einsatz der wenig Platz *NUR FUR 18 HC

beanspruchenden Gasduse der 9/20 Serie mit den Brennerkdrpern
aus der 17/18/26 -Serie.

Brennerkorper

17/18/18 HC /26 Stubby Spannhiilse

TD...

Stubby Spannhiilsengehduse
TE...

Gasdise
9/20




T-SYSTEM® TIG-Brenner
Verschleissteile Serie 24 - 24W
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STANDARD GASLINSE
Code Gr '] — Ref &y Code Gr — Ref &y
1 TC0021 165  4mm 5/32” 16mm | 53N23 | 10 1 TC0041 4] 64mm 147 | 255mm | 53N58 | 10
1 TC0022 @ 4] 64mm 1/4” 165mm | 53N24 | 10 1 TC0042 5| 8mm 516" | 255mm | 53N59 | 10
1 TCO0023 5| 8mm 516" | 156mm | 53N25 | 10 1 TC0043 [I:] 6| 9,8mm 3/8” | 255mm | 53N60 | 10
1 TCO0024 6| 98mm 3/8” 156mm | 53N27 | 10 1 TC0044 7] 112mm | 716" | 255mm | 53N61 | 10
1 TCO0027 I:G 4| 64mm 1/4” 29mm | 53N28 | 10 1 TC0045 8 | 127mm 1/2> | 255mm | 53N61S | 10
1 TCO0028 6| 9,8mm 3/8” 29mm | 53N26 | 10 2 TE0005-05 0,5 mm 020" 2mm | 45v41 | 10
2 TE0004-05 0,5 mm 020 12mm 53N17 | 10 2 TE0005-10 1,0 mm 040 22 mm 45V42 | 10
2 TE0004-10 el 1,0mm 040" 12mm | 53N18 | 10 2 TE0005-16 W@m 1,6 mm 116 2mm | 45v43 | 10
2 TE0004-16 1,6 mm 1/16” 12mm 53N19 10 2 TE0005-20 Cu + CuZn 2,0 mm 5/64” 22 mm 10
2 TE0004-24 2,4 mm 3/32” 12mm 24CB332 | 10 2 TE0005-24 2,4 mm 3/32” 22 mm 45V44 10
3 TD0004-05 0,5mm .020” 14 mm 53N15 | 10 2 TE0005-32 32mm 1/8” 22 mm 45V45 | 10
3 TDO0004-10 1,0 mm .040” 14 mm 53N16 10 3 TD0005-05 0,5 mm 020" 23 mm 53N62 10
3 TD0004-16 1,6 mm 116 14mm 53N14 | 10 3 TD0005-10 1,0 mm 040" 23 mm 53N63 | 10
by | — &=
3 TD0004-24 2,4 mm 3/32” 14 mm 240332 | 10 3 TD0005-16 1,6 mm 1/16” 23 mm 53N64 10
4 TQo004 0d 53N22 | 10 3 TDO0005-24 2,4mm 3/32” 23mm | 24GLC332 | 10
4 TQ0024 N 53N66 | 10
Verschleissteile Serie SUPER 50
STANDARD 500A FUR WOLFRAMELEKTRODEN @ 1,6+4,8 STANDARD 400A
Code Gr '] — Ref &y Code Gr — Ref &y
1_TCO118 8 [ 12,7 mm 172" 48mm | 57N74 [ 10 1_TC0002 4] 64mm 1/4” 47mm | 10N50 | 10
1 Tco119 G 10] 157mm | 58 | 48mm | 53N88 | 10 1 Tco003 O] 5] 8mm [ e armm [ tows |o
1_TC0120 12| 19,5 mm 3/4” 48mm | 53N87 | 10 1 TC0004 6 | 98mm 3/8” 47mm | 10N48_ | 10
2 TE0097-16 1,6 mm 116 - 2 1__TC0005 7 112mm | 716" 47mm | 10N47 | 10
2 TE0097-24 2,4 mm 3/32 - 2 1__TC0006 8 | 12,7 mm 172’ 47mm | 10N46_ | 10
2 TE0097-32 w 3,2mm 1/8” - 2 1 TC0007 10| 157 mm 5/8” 47mm | 10N45 | 10
2 TE0097-40 4,0 mm 5/32 - 2 1 TC0008 12| 19 mm 3/4” 47mm | 10N44_ | 10
2 TE0097-48 4,8mm 3/16” - 2 1_TC0091 5 8mm 5/16” 76mm | 10N49L | 10
16-48 | 116"~ 1_TC0092 C—(_ D [6] 95mm | 38" | 76mm | 10N48L | 10
2b TE0098-48 il “mm 316" - 10 1 TG0093 7| 11mm 76mm | 10N47L | 10
. 2 TE0001-05 0,5 mm 020" 47mm | 10N29 | 10
S NIDO0S716I 16mm | 1716 - 10 2 TE0001-10 10mm | 040" | 47mm | 10N30 | 10
3 _TD0097-24 2,4 mm 3/32 - 10 e 5
= MR 2 TE0001-16 1,6 mm 1/16 47mm | 10N31_| 10
3 _TD0097-32 == 3,2mm 1/8” - 10 e 0
< B 0 53 10 2 TE0001-20 2,0 mm 5/64 47 mm - 10
< Rl 48 mm 6 - 10 2 TE0001-24 2,4mm 3/32” 47mm | 10N32 |10
= 0 MM - 2 TE0001-32 32mm 1/8” 47 mm 10N28 | 10
4 TQ0993 [ﬂ] - 10 2 TE0001-40 4,0 mm 5/32” 47mm_| 406488 | 10
2 TE0001-48 4,8mm 3/16” 47mm | 30126 | 10
5 BWO056 M= 58 mm - 10 3_TD0001-05 05mm | 020" 50mm | 10N21 | 10
3__TD0001-10 1,0 mm 040" 50mm | 10N22 | 10
5 RS e T7mm | S57¥02 | 10 3 TD0001-16 16mm | 116" | 50mm | 10N23 | 10
5 BWOOG7 . 225mm | 57v04 | 10 3__TD0001-20 2,0mm 5/64” 50 mm - 10
3 Tooooi24 O 2,4mm 3/32” 50mm | 10N24 | 10
5 EA0130 O 10 3_TD0001-32 3,2mm 1/8” 50mm | 10N25 | 10
3__TD0001-40 4,0 mm 5/32 50mm | 54N20 | 10
STANDARD 500A FUR WOLFRAMELEKTRODEN @ 6,4 I 43mm | NG | S0mm | 30028 | 10
4 Taooos 0 - 10
Code Gr 0 han Ref S 5 BWOOS6 1= 58 10
1 Tcoils 8] 127mm | /2 48mm | 574 |10 mm i
1_TCO119 |::| 10| 15,7 mm 5/8” 48mm | 53N88 | 10 5 BWO0066 I — 117mm | 5702 | 10
1_TC0120 12| 19,5 mm 3/4” 48mm | 53N87_| 10 5 BW00GT (g 225mm | 5704 | 10
2 TE0097-64 L gamm | 14" - 2 5 EA0130 O 10
4 TQ0993 [H:J R 10 18 HC-Serie Verschleissteilen kdnnen mit den Super 50 bis 400A verwendet
werden.
5 BWO0993 = 6,4 mm 1/4" - 10
5 BWO0994 ug 6,4 mm 1/4" - 10
5 EA0130 O 10

7w7=@7m7 | — = 016:438

I—1— =

76,4

6.4mm /1/4” : Spannhdilse (Teil 3) ist in der Kappe(5) enthalten (Teil 2b nicht

benutzen).
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T-SYSTEM® TIG-Brenner =
. . - welding & cutting
Brennerkorper und Ersatzteile ~
vs% STANDARD 4 STANDARD
Code y - [~ Code - [~
6 TF4009 9 1 6 TGA4018 18 1
6 TF4010 9 FLEX 1 6 TG4020 20 1
6 TF4017 17 1 6 TG4024 24W 1
6 TF4022 17 FLEX 1 6 TG4025 25 FLEX 1
6 TF4024 24 1 6 TG4118 18 FLEX 1
6 TF4026 26 1 6 TG4220 20 FLEX 1
6 TF4027 26 FLEX 1 6 TG4224 24W FLEX 1
6 TF4224 24 FLEX 1 6 TGA911 20 HC FLEX 1
6 TG4912 20 HC 1
6 TG4913 18 HC 1
6 TGA914 18 HC FLEX 1
6 TG0917 SUPER 50 1
' FLEXLOCK 17 ’ FLEXLOCK 18
' FLEXLOCK 9 ' FLEXLOCK 20
40 A
LA FLEXLOCK % % FLEXLOCK %
Code y — (] Code y A L]
6 TF0072 I~ FLEXLOCK 17 - 18 1 6 TF0072 = FLEXLOCK 17 - 18 1
6 TFoO71 ﬂ_H FLEXLOCK 9 - 20 1 6 TFOO71 ﬂ_H FLEXLOCK 9 - 20 1
6 TF0070 FLEXLOCK 9 - 17 1 6 TG0070 FLEXLOCK 18 - 20 1
6 BWO535 FLEXLOCK 9- 17 - 18 - 20 1 6 BWO535 FLEXLOCK 9 - 17 - 18 - 20 1
KIT TASTER UND ERSATZTEILE
Code K L] Code ] L]
q 7 TT1505 2 TASTER + POT 10K 1
7 TTASTER ! 7 TT1515 2 TASTER + POT 4,7K 1
7 TT1516 2 TASTER + POT 220K 1
7 Fis01 2TASTER 1 7 TH517 2 TASTER + POT 47K 1
7 TT1518 2 TASTER + POT 1K 1
7 TT1502 3 TASTER 1 7 TT1519 2 TASTER + POT 2K 1
7 TT1520 2 TASTER + POT 20K 1
7 TT1503 4 TASTER 1 7 TT521 2 TASTER + POT 100K 1
7 TT1522 2 TASTER + POT 500K 1
7 TT1504 2 HEBEL 1 7 TT1523 2 TASTER + POT 1M 1
; FLASH PROTE5CTS TERSATZLlNSEN ]
7 TT1506 LAMELLENTASTER 1 (55T)
ERSATZTEILE
Code [ 7 L] Code [ 5 (]
FLASH PROTECT BATTERIEFACH
8 TP0O500 GRIFFSCHALENSET 1 BX1294 XA NICHT ENTHALTEN) 1

17
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T-SYSTEM® TIG-Brenner

Luft- und Wasserkabel

vsv LUFTKABEL

HI-FLEX STANDARD TECH
Code y — ~y Code y — [ ]
9 HF1503-04G 4m 12.5° 9-24 1 9 TH1503-04G 4m 12.5° 9-24 1
9 HF1503-08G 8m 25 9-24 1 9 TH1503-08G 8m 25 9-24 1
9 HF1500-04G 4m 125 17 - FLEXLOCK 9-17 1 9 TH1500-04G 4m 12.5' 17 - FLEXLOCK 9-17 1
9 HF1500-08G 8m 25 17 - FLEXLOCK 9-17 1 9 TH1500-08G 8m 25 17 - FLEXLOCK 9-17 1
9 HF1501-04G 4m 12.5° 26 1 9 TH1501-04G 4m 12.5° 26 1
9 HF1501-08G 8m 25’ 26 1 9 TH1501-08G 8m 25’ 26 1
A
A2 WASSERKABEL
HI-FLEX STANDARD TECH
Code y — ~y Code y — [ ]
9 HF1550-04G 4m 12,5 18 - 18HC - 20HC - SUPER 50 1 9 TH1550-04G 4m 12,5 18 - 18HC - 20HC - SUPER 50 1
9 HF1550-08G 8m 25 18 - 18HC - 20HC - SUPER 50 1 9 TH1550-08G 8m 25’ 18 - 18HC - 20HC - SUPER 50 1
9 HF1551-04G 4m 125 20 - 24 - 25 - FLEXLOCK 18-20 1 9 TH1551-04G 4m 12,5 20 - 24 - 25 - FLEXLOCK 18-20 1
9 HF1551-08G 8m 25 20 - 24 - 25 - FLEXLOCK 18-20 1 9 TH1551-08G 8m 25 20 - 24 - 25 - FLEXLOCK 18-20 1

Der spezifische Anschluss fir Ihren Generator

\/

Die TIG T-SYSTEM®-Brenner werden zusammen
mit dem passenden Anschluss fir den gewéhlten
Generator geliefert. Sie finden die Artikelnummer auf
dem Etikett des Kartons.

CODE BRENNER KOMPLETT
HB1804S-XXX-SG3

CODE ANSCHLUSS XXX




T-SYSTEM® TIG-Brenner
Wolframelektroden

-~ Jrorme’

=

welding & cutting

Code oe— — [~ Code oe— — ~
TR0001-10 1 mm 150 mm 10 TR0013-10 1 mm 150 mm 10
TR0001-16 1,6 mm 150 mm 10 TR0013-16 1,6 mm 150 mm 10
TR0001-20 2 mm 150 mm 10 TR0013-20 WL15 2mm 150 mm 10
TR0001-24 2,4 mm 150 mm 10 TR0013-24 2,4mm 150 mm 10
TR0001-32 Reines Wolfram 3,22mm 150 mm 10 TR0013-32 La"thi’;;‘g;"f"am 3,2mm 150 mm 10
TR0001-40 4mm 150 mm 10 TR0013-40 4mm 150 mm 10
TR0001-48 4,8mm 150 mm 10 TR0013-48 48mm 150 mm 10
TR0002-10 1 mm 175 mm 10 TR0014-10 1 mm 175 mm 10
TR0002-16 1,6 mm 175 mm 10 TR0014-16 1,6 mm 175 mm 10
TR0002-20 2mm 175 mm 10 TR0014-20 WL15 2mm 175 mm 10
TR0002-24 2,4 mm 175 mm 10 TR0014-24 2,4mm 175 mm 10
TR0002-32 3,2mm 175 mm 10 TR0014-32 Lanthan-Wolfram 3,2mm 175 mm 10
TR0002-40 Reines Wolfram 4mm 175 mm 10 TR0014-40 Laz0s 4mm 175 mm 10
TR0002-48 48 mm 175 mm 10 TR0014-43 48 mm 175 mm 10
TR0002-64 6,4 mm 175 mm 10 TR0017-10 1 mm 150 mm 10
TR0007-10 1 mm 150 mm 10 TR0017-16 1,6 mm 150 mm 10
TR0007-16 1,6 mm 150 mm 10 TR0017-20 2 mm 150 mm 10
TR0007-20 2 mm 150 mm 10 TRO017-24 2,4 mm 150 mm 10
TR0007-24 2,4 mm 150 mm 10 TR0017-32 La“‘hi“"g”f'am 3,2 mm 150 mm 10
TR0007-32 cerie"g:g?'"*"“ 3,2mm 150 mm 10 TR0017-40 ae 4mm 150 mm 10
TR0007-40 4mm 150 mm 10 TR0017-48 48mm 150 mm 10
TR0007-48 4.8 mm 150 mm 10 TR0018-10 1 mm 175 mm 10
TR0008-10 1 mm 175 mm 10 TR0018-16 1,6 mm 175 mm 10
TR0008-16 1,6 mm 175 mm 10 TR0018-20 2 mm 175 mm 10
TR0008-20 2 mm 175 mm 10 TR0018-24 Lanthan-Wolfram 2,4mm 175 mm 10
TR0008-24 2,4 mm 175 mm 10 TR0018-32 La203 3,2mm 175 mm 10
TR0008-32 Ceriertes Wolfram 3,2mm 175 mm 10 TR0018-40 4mm 175 mm 10
TR0008-40 CeOz2 4mm 175 mm 10 TR0021-10 1 mm 150 mm 10
TR0008-48 48mm 175 mm 10 TR0021-16 1,6 mm 150 mm 10
TR0008-64 6,4 mm 175 mm 10 TR0021-20 WR2 2mm 150 mm 10
TR0011-10 1 mm 150 mm 10 TRO021-24 2,4mm 150 mm 10
TRO011-16 1,6 mm 150 mm 10 TR0021-32 Wolfram mit 3,2mm 150 mm 10
E—— Oxydgemisch
TR0011-20 2 mm 150 mm 10 TR0021-40 4mm 150 mm 10
TROO11-24 2,4 mm 150 mm 10 TR0021-43 48mm 150 mm 10
TR0011-32 La“‘hf_’;;‘g:’"’a"‘ 3,2 mm 150 mm 10 TR0022-10 1 mm 175 mm 10
TRO011-40 4mm 150 mm 10 TR0022-16 WR2 1,6 mm 175 mm 10
TRO011-48 48mm 150 mm 10 TR0022-20 2 mm 175 mm 10
TRO012-16 6mm 175 mm 10 TR0022-24 Wolfram mit 2,4 mm 175 mm 10
TR0022-32 Oxydgemisch 3.2 mm 175 mm 10
TR0012-24 2,4 mm 175 mm 10 TR0022-40 4mm 175 mm 10
Lanthan-Wolfram
TR0012-32 La203 3,2mm 175 mm 10
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