der direkte Draht

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH

SCHWEISSZUSATZE

- SONDERMATERIAL

Normbezeichnung

Wichtigste
Grundwerkstoffe

Mechanische Giitewerte
des SchweiBgutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
SchweiBgutes in %

Besondere Hinweise

Riicktrocknung
Zulassung

MaBe, SchweiBdaten,
Verpackungseinheit

MT-B 10

Basisch-dicl

hiilite Stabelektrode zum Schwei3en un- und

niedriglegierter Stihle. Wasserstoffkontrolliertes SchweiBgut mit erhohter
Zahigkeit fiir Betriebstemperaturen +450°C.

DIN 1913 E5154B10
1SO 2560 E 515812020 (H)
AWS/ASME SFA-5.1 E 7018
B.S.639 E 5154 B 120 20 (H)
NF A 81-309 E 51 5/5B 120 20 (H)
EN 499 E424B32H5

StE 34-2. St 37, St 44, St 52-3;
HELHIL17Mn 4, 19 Mn 6;

St 35, St 35.4, St 45, St 45.4, St 52.4 St 35.8, St 45.8;

StE 290.7 bis StE 360.7 TM;
X 42, X 46, X 52 (API 5 LX);

StE 255 bis StE 355;WStE 255 bis WStE 355, TStE 255 bis TStE 355, EStE

255 bis EStE 355
TTSt35N, TTSt35V;

Schiffbaustéahle A, B, C, D, E (grade 3H)
ASt 35 bis ASt 45; St 33, St 50-3, St 60-2;

C10 bis C 25; GS 38 bis GS 52;

Wiérmebehandlung unbehandeit
Priiftemperatur [°C] +20°C -20°C -60° C
Streckgrenze Rei N/mm” 450
Zugfestigkeit Rm N/mm’ 580
Bruchdehnung As [%)] 30
Kerbschlagarbeit  Av [J] 165 >47
C Si Mn
0,06 04 1,2

Das Schweif3gut ist alterungsbestandig. Durch hohe Zahigkeit auch fiir
schrumpfbehinderte SchweiBungen bei Montage und Reparatur geeignet.
Waurzelschwei3barkeit nachgewiesen. SchweiBgutausbringung ca. 120 %.

2 h bei 300 - 350°C.

TUV, DB, UDT siehe Anhang (Aktuellen Umpfang bei Bedarf anfordem).

Durchmesser | Lidnge iBstrom | Richtg Paketinhalt | Paketinhait
[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stiick] [kg]
2,5 350 80-110 19,8 210 4,4
3,25 350 110 - 140 36,4 112 4,0
3,25 450 110 - 140 49,1 110 5,4
4,0 450 160 - 190 66,7 80 5,4
5,0 450 190 - 260 101,9 52 5,4
6,0 450 200 - 290 150 36 5,4

5.08




