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Kurzanleitung fiir das Synergic-SchweifSen
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SICHERHEIT

Vor Arbeiten mit dem Gerit, alle beiliegenden und online zur Verfiigung gestellten Dokumente lesen und verstehen!
Dieses Dokument beschreibt nicht alle Funktionen des Gerétes. Die vollstandige Beschreibung des Gerates befindet sich in der Bedienungsanleitung!
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beim Einstellen eines Parameters fiir die
Schweiflleistung, werden die restlichen Para-

meter automatisch eingestellt
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2-Takt Betrieb: kurze Schweifnihte, Heftarbei-

ten

4-Takt Betrieb: langere Schweifindhte, hoher
“ 4T ’

Komfort

Sonder 4-Takt Betrieb: zusatzliche Einstellmog-
S4T ™
=D lichkeiten fiir Start- und Endstrom

Punktieren: fir Giberlappende Bleche / Intervall-

Schweifien: Diinnblech-Schweifsen und Luft-
spalt Uberbriickung

@ SchweifSergebnisse optimieren
1. Schweiflkreis-Widerstand r ermitteln

2. Netzsicherung einstellen, damit das Gerit abschaltet
bevor die Netzsicherung auslost.

Die Beschreibung zu den oben angefithrten Mafinahmen
befindet sich in der Bedienungsanleitung der Stromquelle

Bedienungsanleitung:

‘www.fronius.com/
transsteel



http://www.fronius.com/transsteel

Setupmenii MIG/MAG Synergic

Parameter:

L P - Gas-Vorstromzeit

L P o Gas-Nachstromzeit

5L Slope (2-Takt, Sonder 4-Takt)

{ -5 Startstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)
! - £ Endstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)
E - 5 Startstrom-Dauer (2-Takt)

E - £ Endstrom-Dauer (2-Takt)

Setupmenii MIG/MAG Manual
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Parameter:

L P - Gas-Vorstromzeit

L P o Gas-Nachstromzeit

F d  Einfadel-Geschwindigkeit

b & c Riickbrand-Effekt

! [ c Ziundstrom

! £ o Drahtlinge bis zur Sicherheitsabschaltung
5 P £t Punktierzeit / Intervall-Schweifzeit

Setupmenii Stabelektrode
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Parameter:

{ U} Hotstart-Strom
HE, Hotstrom-Zeit
A 5 £ Anti-Stick

F AL Werks-Setup wiederherstellen

2 n d Setupmenii Ebene 2
5EE Landereinstellung

- SchweifSkreis-Widerstand

5 P b Intervall-Pausenzeit
L Schweiflkreis-Induktivitat

F d 1 Einfadel-Geschwindigkeit

b b ¢ Riickbrand-Effekt

!k o Drahtlinge bis zur Sicherheitsabschaltung
5 Pt Punktierzeit / Intervall-Schweifzeit

5 P b Intervall-Pausenzeit

! m £ Betriebsart fiir das Intervall-Schweiflen

F AL Werks-Setup wiederherstellen
2 rn d Setupmenii Ebene 2

FU5 Netzabsicherung
Setupmenii WIG

! m E Betriebsart fiir das Intervall-Schweifien S5Et Lander'elnsttellurfg ' 2
F AL Werks-Setup wiederherstellen " SchweTEkre%s—Wlders.tE{nfl SERGIC
L Schweiflkreis-Induktivitat
2 n d Setupmenii Ebene 2 EnE Real Energy Input
5EE Landereinstellung F U5 Netzabsicherung 1.
r SchweifSkreis-Widerstand Parameter:
L SchweifSkreis-Induktivitat F - P Pulsfrequenz
EnE Real Energy Input Ausstie aus dem Setupmenii t/ P Upslope
F U5 Netzabsicherung « - T -, E d o Downslope
AL L Anzeige Lichtbogen-Lingenkorrektur T s - /-5 Startstrom
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e Tie sy = ndstrom
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abrufen: 1x
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loschen:

Tastensperre aktivieren/deaktivieren

Service-Parameter anzeigen

WG

2 n d Setupmenii Ebene 2

5 E k£ Landereinstellung
F U 5 Netzabsicherung

Verfiigbare Parameter:
Firmware-Version

Schweifiprogramm-Konfiguration

Aktuelles Schweifiprogramm

Lichtbogen-Brenndauer in Stunden

Motorstrom fiir Drahtantrieb in Ampere

2. Meniiebene (Service)




