METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
SCHWEISSZUSATZE - SONDERMATERIAL

MTC

der direkte Draht

MT-NiCu1b

Basisch umhiillte Stabelektrode aus Kupfer-Nickelhaltigem Stahl zum
SchweiRen wetterfester Stihle und kaltzaher Feinkornbaustahle.
SchweiRgut fiir Betriebstemperaturen von -45°C bis +300°C.

Normbezeichnung EN ISO 2560-A E4647ZB 42 H5

AWS/ASME SFA-5.5 E7018-G
Wichtigste S$235J2W bis S355J2G1W, Corten A, B, C
Grundwerkstoffe
Mechanische Giitewerte Schutzgas M 21 M 21
des SchweiRgutes (Richtwerte) | Warmebehandlung unbehandelt unbehandelt
Priiftemperatur [°C] +20°C -60°C
Streckgrenze Ren MPa 460
Zugfestigkeit Rm MPa 540
Bruchdehnung As [%] 20
Kerbschlagarbeit 1SO-V [J] >47
Zusammensetzung C Si Mn Cu Ni
der SchweiBguts in % 0,06 0,5 1,0 04 0,7
Massenanteil (Richtwerte)
Besondere Hinweise Vorwarmtemperatur abhangig vom Grundwerkstoff.
Zwischentemperatur sollte +200°C nicht Gberschreiten.
Riicktrocknung 1h. bei 400°C.
MaRe, Schweifdaten, Durchmesser | Linge | SchweilRstrom | Richtgewicht | Paketinhalt | Paketinhalt
Verpackungseinheit [mm] [mm] [A] [kg/1000St] | [Stiick] [kg]
2,50 300 65 - 90 18,1 188 34
3,20 350 110- 140 36,4 110 4,0
4,00 450 140 - 180 67,5 80 54

SchweiRpositionen nach DIN EN ISO 6947 PA, PB, PF, PC, PE, PD

Stromart/Polung =+

3.01



