der direkte Draht

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
SCHWEISSZUSATZE - SONDERMATERIAL

Wichtigste
Anwendungsbereiche

Besondere Hinweise

MaBe, Schwei3daten,
Verpackungseinheit

MT- Fug

Stabelektrode zum Ausnuten und Schneiden.

Geeignet zum Fugen und Trennen fast aller Metalle, zum Nahtvorbereiten, zum
Beseitigen angeschweiBter Hilfsvorrichtungen, zum Fugenhobeln, zum Stechen
von Léchern und zum Trennen von unlegierten und legierten Stéhlen, GrauguBB
sowie Aluminium- und Kupferlegierungen.

Ausnut- und Trennarbeiten konnen in allen Positionen auBer senkrecht steigend
durchgefiihrt werden. Die Stabelektrode ist unter einem Anstellwinkel von ca.
15° zum Werkstiick zu fiihren. Wahrend der Trennarbeiten sdgende
Bewegungen mit der Stabelektrode ausfiihren.

Die Elektrode nimmt sehr viel Strom auf (hohe Lichtbogenspannung), daher
muB die Stromquelle ausreichend leistungsfahig sein. Der einzustellende
SchweiBstrom liegt hoher als der tatséchlich gemessene. Da dieser
Unterschied gerateabhéngig ist, konnen die unten aufgefiihrten SchweiBstrom-
Einstellwerte nur Anhaltspunkte sein.

Durchmesser | Linge iBstrom | Richtgewicht | Paketinhalit | Paketinhalt
[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stiick] [kgl
2,5 350 160- 210 20,3 - 4,0
3,25 350 220- 300 28,2 - 4,0
4,0 350 270 - 360 52,5 - 5,2
5,0 350 320 - 420 106,1 - 5,2
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