Produleintormation

Allgemeines zu Wolfram

Wolfram weist physikalische Eigenschaften auf, die den Einsatz als Elektrodenwerkstoff beim WIG- und Plasma-
Schweien begilinstigen ( siehe Tabelle ).

Physikalische Eigenschaften von Wolfram (sauerstofffreie Atmosphére vorausgesetzt )

Dichte 19,3 g / cm? bei 20° C Elektrische Leitfahigkeit 0,1811 1/pQcm bei 20° C
Schmelzpunkt 3400° C Spez. Elektrischer Widerstand 0,055 Omm?/m bei 20° C
Siedepunkt 5900° C Lin. therm. Warmeausdehnungskoeff. 4,36 x 107 K bei 20° C
Spez. Warme 0,135 J/g.K bei 20° C Elastizitatsmodul 385.000 N/mm?
Warmeleitfahigkeit 129 W/m.K Harte 275-450 Hv

Grundlage ist die Europdische Norm DIN EN I1SO 6848.
zukiinftig keine Bericksichtigung mehr. §

Die fruher giiltige DIN 32 528 findet

Um eine hohere Standzeit, eine bessere
Lichtbogenstabilitdt zu erzielen,
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Lichtbogenziindung und
werden bei der Herstellung
Zusatze beigefigt.

Hauptsachlich finden Cer-,
Thoriumoxid Verwendung.
diese Oxide die Strom-
Elektrode, so dass im
Wolfram-Elektroden
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kleinere Durchmesser
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Entscheidend fir die

Eigenschaften ist neben
Ausbildung der Spitze (die richtige Elektrodenwahl
homogene Verteilung der Zusdtze in der Elektrode.
Daher liefern und empfehlen wir, die , Litty Handelsgesellschaft“ — nachgegliihte, glatt brechende Elektroden.

optimalen SchweiRk-
dem Oxidanteil und der
vorausgesetzt) eine

Diese bieten neben einer héheren Standzeit im Vergleich zu unbehandelten Elektroden den Vorteil, dass kein
Aufspleillen der Elektrode beim Erneuern der oxidverarmten Spitze erfolgt.

Selbstverstandlich darf die Elektrode weder innere Fehler ( erkenntlich an einer blauen Farbung ), noch Poren,
Lunker und Verunreinigungen aufweisen.

Eine Verschmutzung der Elektrode ist unbedingt zu vermeiden — daher liefern wir in transparenten, wieder-
verwendbaren Kunststoffhiilsen. Um Verwechslungen zu vermeiden, erfolgt eine neutrale Beschriftung unter
Angabe von Zusammensetzung, Kennzeichnungsfarbe, Abmessung und Menge ( siehe DIN EN ISO 6848 ).
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Wolfram Elektroden
+ Hinweise zum Einsatz «

Elektrodentyp und Polung in Abhangigkeit
des zu verschweilRenden Werkstoffes
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Stromart fir gute Ergebnisse

nicht zu empfehlen oder unmaoglich

Elektrodentyp und Polung in Abhdngigkeit des zu verschweiRenden Werkstoffes

Gleichstrom Wechselstrom

Werkstoff Elektroden-Typ ‘ Elchtrode | Eicktrore—1

negativ positiv ‘
Aluminium (Dicke < 2,5 mm) WL15, W, WZ8, Lymox® 2 2 1
Aluminium (Dicke > 2,5 mm) WL15, W, WZ8, Lymox® 2 - 1
Aluminiumlegierungen WL15, W, WZ8, Lymox® 2 - 1
Magnesium W, Lymox® - 2 1
Magnesiumlegierungen W, Lymox® - 2 1
Kohlenstoffstahl WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - -
Nichtrostende Stahle WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - -
Aluminium-Bronze W, Lymox® 1 -- --
Silizium-Bronze WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 = 2
Nickel und Nickellegierungen W, Lymox® 2 -- 1
Kupfer WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - -
Bronze WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - 2
Titan WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - 2
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Wolfram Elektrode
+ Pink Lymox® «

Die strahlungsfreie, fertig angespitzte
Elektrode zum sofortigen Gebrauch

Die Wolfram Elektrode der Superlative

= Strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener Seltener Erden (Oxide),
keine Entsorgungsprobleme, keine Gesundheitsgefahrdung.

=  Deutlich merkbare Erhéhung der Standzeit und Ziindfreudigkeit.

= 100% reproduzierbare Schweilergebnisse durch unseren hochqualifizierten,
zentrischen Langsanschliff von 28°.

= Geeignet fiir alle WIG - und Plasma SchweiBverfahren,
ideal fiir das automatisierte Verfahren,
universell einsetzbar, auch fiur Aluminium.
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Wolfram Elektroden
+ Anschleifen «

»Wir schleifen lhre Elektroden!”

. « « = ein praziser Anschliff der Elektrode beeinflusst die Qualitit der Schweinaht in maBgeblicher Weise.

Der Anschliff vom Profi:

|

» Zentrischer Langsschliff > sehr feine Oberfliche = hohe Zlindfreudigkeit und Stabilitat des Lichtbogens

» Praziser Anschleifwinkel = qualitativ hochwertige SchweiRnaht

> Einsatz von Diamantschleifscheiben = exaktes Schliffbild = 100 % reproduzierbare SchweiRergebnisse

Der Anschliff / die Fertigung erfolgt nach individueller Vorgabe, sowohl fiir Neuware als auch fiir Elektroden, die

von lhnen zur Verfligung gestellt werden.

Durch unser speziell ausgebildetes Fachpersonal und den Einsatz hochwertiger Prazisionsmaschinen der
neuesten Generation garantieren wir fiir hochste Qualitdt beim Anschliff neuer oder bereits gebrauchter

Elektroden.

Senden Sie uns lhre Anfrage mit den entsprechenden Angaben:

» Abmessung @ [1,0-6,4mm] L [mm]

» Zusammensetzung Lymox Pink® | WL10| 15 |20|WC20|W|WR2 | WT20|40|WZ8
» Gewdnschter Anschleifwinkel [15°- 609

» Anschliff [einseitig | beidseitig] |

» Menge Stiickzahl

Wir erstellen Thnen gerne ein unverbindliches Angebot!
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Wolfram Elektroden
+ Bezeichnung «

Wolfram als idealer Elektroden Werkstoff i
fiir das WIG- und Plasma-Schweillen L o ’ |

Elektronenemissionsfordernde Zusatze zur:

= Erhohung der Standzeit

=  Verbesserung der
Lichtbogenziindung

=  Stabilisierung

Klassifizierung von Wolfram Elektroden - Zusammensetzungen

Kurzzeichen Oxidzusatz in % Kennfarbe
w - - grun

Lymox 1,80 -2,20 Mischoxid pink
WC 20 1,80-2,20 Ce0, grau
WL 10 0,90-1,20 La,03 schwarz
WL 15 1,40-1,60 La,03 gold
WL 20 1,90-2,10 La,03 blau
Wz 8 0,70-0,90 ZrO, weild

* WT10 0,80—1,20 ThO, gelb

* WT20 1,70-2,20 ThO, rot

* WT30 2,80 -3,20 ThO, violett

* WT40 3,80-4,20 ThO, orange

Thoriumoxid (ThO,) ist ein radioaktives Element! % (s. Seite 9 - ,Gefahrgut-Hinweis*)

Grundlage fiir Zusammensetzung ist die DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI / AWS A5.12 / A5.12M-98.
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Wolfram Elektroden
« Eigenschaften «

Einsatz der verschiedenen
Zusammensetzungen

Sowohl die Wahl der Zusammensetzung,
des Durchmessers und des SchweiRstroms
wird durch die Art und Abmessung des zu
schweienden oder zu schneidenden
Grundwerkstoffes beeinflusst.

Ziundfahigkeit, Standzeit, Strombelastbarkeit und Umweltvertraglichkeit

Elektrodentyp Ziindfahigkeit Standzeit Strg::z::xst- verltJrr;f:;Iii:fl-(eit
W - griin 6 5 5 il
Lymox® - pink 1 1 1 1
WC 20 - grau 2 2 2 il
WL 10 - schwarz 4 2 gl il
WL 15 - gold il 2 il 1
WL 20 - blau dl il 2 1
WZ 8 - weil} 4 3 3 1

* WT 10 - gelb 4 4 4 3
* WT 20 - rot 2 3 2 4
* WT40 - orange il 2 1 6

Thoriumoxid (ThO,) ist ein radioaktives Element! % (s. Seite 9 - ,Gefahrgut-Hinweis”)

Anmerkung: 1 = sehr gut / hoch
6 = schlecht / niedrig
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Wolfram Elektroden
+ Stromstarke und Polung «

Stromstarkebereich in Abhdngigkeit des
Elektrodendurchmessers bei
Gleich - und Wechselstrom

Bei zu geringer Stromstarke wird die Elektrode =
unterbelastet, der Lichtbogen wandert und ist —
instabil, Wolframpartikel werden ausgeworfen.

Bei Uberbelastung schmilzt die Elektrode und
Wolframtropfen fallen in die Schweinaht.

Stromstdrkebereich in Abhangigkeit des Elektrodendurchmessers bei Gleich- und Wechselstrom

Gleichstrom (A) Wechselstrom (A )
Elektrode negativ Elektrode positiv HF ,unbalanced” HF ,balanced”

1,0 10-70 20-80 - - Bis 15 Bis 15 Bis 15 Bis 15

1,6 40-130 60-160 10-18 10-18 30-90 50-120 20-70 40-100
2,0 70-180 100220 12-20 12-20 50-130 70-160 35-90 60-130
2,4 120-240 170-270 15-25 15-25 70-150 80-200 50-120 80-150
3,2 150-300 220-350 20-35 20-35 120-200 150-270 100-160 120-200
4,0 250-460 350-500 35-50 35-50 180-275 220-350 140-240 170-260
4,8 380-550 420-650 45-65 45-65 230-350 240-420 190-300 220-340
6,4 500-850 600-900 65-100 65-100 310-450 360-560 250-400 250-450
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Wolfram Elektroden
+ Hinweise zum Einsatz «

Elektrodentyp und Polung in Abhangigkeit
des zu verschweilRenden Werkstoffes
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Stromart fiir optimale Ergebnisse

N
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Stromart fir gute Ergebnisse

nicht zu empfehlen oder unmaoglich

Elektrodentyp und Polung in Abhdngigkeit des zu verschweiRenden Werkstoffes

Gleichstrom Wechselstrom

Werkstoff Elektroden-Typ ‘ Elchtrode | Eicktrore—1

negativ positiv ‘
Aluminium (Dicke < 2,5 mm) WL15, W, WZ8, Lymox® 2 2 1
Aluminium (Dicke > 2,5 mm) WL15, W, WZ8, Lymox® 2 - 1
Aluminiumlegierungen WL15, W, WZ8, Lymox® 2 - 1
Magnesium W, Lymox® - 2 1
Magnesiumlegierungen W, Lymox® - 2 1
Kohlenstoffstahl WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - -
Nichtrostende Stahle WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - -
Aluminium-Bronze W, Lymox® 1 -- --
Silizium-Bronze WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 = 2
Nickel und Nickellegierungen W, Lymox® 2 -- 1
Kupfer WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - -
Bronze WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - 2
Titan WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 - 2
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*GEFAHRGUT-HINWEIS

fiir thorierte Elektroden

Aufgrund der radioaktiven Strahlung fallen thorierte Wolfram Elektroden unter die Vorschriften des ,Europaischen Ubereinkommens
Uber die internationale Beférderung gefahrlicher Guter auf der StraRe (ADR)“.

Da Sie als Wiederverkdufer thorierter Elektroden direkt von diesen Bestimmungen betroffen sind mdchten wir Ihnen hierzu einige
Hinweise geben:

............ Auszug aus dem Sicherheitsdatenblatt gemaR EG-Verordnung 1907/2006 (REACh

18,10,

Thorium zeigt spezifische radioaktive Aktivitaten, die eine grundsatzliche Freistellung von diesen Bestimmungen nicht
ermoglichen. Es besteht jedoch die Mdglichkeit einer Beférderung als freigestelltes Versandstiick nach UN-Nummer 2909.
Bitte fordern Sie das Merkblatt beim zustandigen Landesamt fir Umweltschutz an, da hierzu jedes Land/Bundesland eigene
Regelungen trifft

Die Aktivitdt von nattirlichem Thorium innerhalb der Versandstiicke darf beliebig groR sein, solange die Dosisleistung von
5uSv/h an den AuRenfldchen des Versandstuckes nicht tberschritten wird.

Bitte kontaktieren Sie Ihren Spediteur oder Paketdienst, da auch dieser den Transport radioaktiver Ware anders behandeln
muss

Transporte zum Endabnehmer sind von dieser Regelung ausgenommen

Landtransport (ADR/RID)

|
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{ |
| Offizielle Benennung fiir die Beférderung: |
! RADIOAKTIVE STOFFE; FREIGESTELLTES VERSANDSTUECK — FABRIKATE AUS NATUERLICHEM THORIUM 1
: WOLFRAMELEKTRODE — THORIUM-(1V)-OXID-HALTIG I
! I
I
' {
I
1
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RADIOACTIVE
UN-Nr: 2909
Gefahrzettel: 7 Verpackungsgruppe: - Klassifizierungscode: -
Bemerkung: Begrenzte Meng (LQ): LQO/EO 7
£ Sondervorschriften: 290 B s \
1 Tunnelbeschrankungen: 4 (E)

Um diesen Aufwand zu vermeiden empfehlen wir:

v
Wolfram Elektrode vom Typ ,,LYMOX" (s seite3)

100% reproduzierbare SchweiBergebnisse durch unseren hochqualifizierten, zentrischen Langsschliff
Sehr gute Eigenschaften hinsichtlich Standzeit und Zundfreudigkeit

Keinerlei radioaktive Strahlung — 16st Probleme bei Transport, Lagerung, Anwendung

Beste Ergebnisse auch im automatisierten Bereich

Fur alle Anwendungen einsetzbar

[ Uberzeugen Sie sich selbst und fordem Sie Muster an! &




