der direkte Draht

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
SCHWEISSZUSATZE - SONDERMATERIAL

Normbezeichnung

Wichtigste
Anwendungsbereiche

Physikalische Eigen-
schaften (Richtwerte)

Mechanische Giitewerte
des SchweiBgutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
SchweiBgutes in %

Besondere Hinweise

Riicktrocknung

Zulassung

MaBe, SchweiBdaten,
Verpackungseinheit

MT- Albro Mn 2.1368

Stabelektrode mit basischer Sonderumhiillung zum SchweiBen von
Mehrstoff-Aluminiumbronzen. SchweiBgut aus hoch-manganhaltiger
Mehrstoff-Aluminiumbronze.

DIN 1733 EL-CuMn 14 Al
Werkstoff-Nummer 2.1368
DIN 8555 E31-UM-150-CN
AWS/ASME SFA-5.6 ahnlich E CuMnNiAl

Mangan- und nickelhaltige Kupfer-Aluminium-Legierungen, hochbeanspruchte,
korrosionsbestandige AuftragsschweiBungen auf un- und niedriglegierten
Stéhlen und auf Gusseisen.

Elektrische Leitfahigkeit Warmeleitfahigkeit
bei 20°C bei 20°C
[S - m/mm?] [W/(m * K)]

3 30
Wérmebehandlung unbehandelt
Priiftemperatur [°C] +20°C
0,2%-Dehngrenze Ry [N/mm?] 450
Zugfestigkeit Rm [N/mm?] 650
Bruchdehnung As [%] 10
Brinell-Harte HB 10/1000 160

Cu Mn Al Fe Ni
Basis 12 6,5 2 2

Elektrode mdglichst senkrecht zur Naht fiihren. Vorwérmen nur bei groBen
Werkstiicken erforderlich. Bei AuftragsschweiBungen auf Eisenwerkstoffe
Lichtbogen méglichst auf die Flanke der vorhergehenden Raupe richten.

Im Allgemeinen nicht erforderlich.
Die Hulle vertragt eine Riicktrocknung von maximal 70-90°C.

(Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern)

Durchmesser | Linge iBstrom | Richtgewicht | F inhalt | F inhall
[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stiick] [kal
2,5 350 50-80 17,8 287 5,0
3,2 350 60-100 30,2 169 5,0
4,0 350 80-130 45,7 113 5,0
5,0 350 110-160 71,4 73 5,0

8.03



