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MigMatic' 260i/320i s

SchweiBsystem
]
Synergisch Kompaktes MIG-System
Industrielle Prozesse Eingangsleistung 400V, 3 Phasen (50/60 Hz)
K Anwendungen MIG/MAG (GMAW)  SchweiBleistung 260i: 260 A, 27 V bei 35% Auslastung
urz- Allgemeine industrielle Filldraht (FCAW) 320i: 320 A, 30 V bei 35% Auslastung
inf Fertigung Max. Ausgangsstromstarke 260i: 285 A
InTo Fahrzeugreparatur ) 320i: 350 A
SchweiBschulen Ausgabebereich 260i: 15 A — 260 A
Agrarindustrie 320i: 15A—-320 A
Reparatur und Instandsetzung Nettogewicht 57 kg

Leistung / Haltbarkeit / Produktivitat

Miller MigMatic® 260i und 320i synergic MIG/MAG Systeme verfiigen lber einen Hochleistungsantriebmechanismus, der unabhén-

f gig von lhrer Drahtwahl, eine gleichmaBige und prézise Drahtzufuhr ermdglicht. Die Maschinen sind schnell einzurichten und die
grafische Benutzeroberfléche macht es lhnen einfach, den perfekten SchweiBparameter einzustellen. Die MigMatic® 260i / 320i sind
perfekt fiir die Werkstatt und ideal fiir Massiv- oder Fiilldrahte.

Speicher abrufen

Rufen Sie bis zu 4 voreingestellte Pro-
gramme Gber den Brennerschalter (funk-
tioniert mit jeden Standard MIG-Brenner)
erneut auf, dies bietet Ihnen eine erhohte
Produktivitat bei komplexen Aufgaben.

Benutzerfreundlich und vielseitig
Das groBe intuitive LCD Display biete
Ihnen eine schnelle und préazise Ein-
stellung der Maschine flir schwierige
SchweiBnahte und Parameter.

Miller Robustheit
Gepriift und zugelassen fiir schwere Be- Einfach zu
anspruchung SchweiBen unter hartesten () vier verwenden
Bedingungen. Miller wahit extreme Testkri-
terien, sodass Sie storungsfrei schweiBen
konnen in egal welcher Umgebung.
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Sehr stabile Drahtfodereinheit
Das 4-Rollen-Antriebssystem, sorgt fir
einen storungsfreien Drahtvorschub.

Vielseitig

u Kompatibel mit Push/Pull - Bren-
nern (optionales Zubehorset).

H |ntegrierte Rader und ein Stell-
platz fiir eine Gasflasche.

® Kompatibel mit der Brenner-
steuerung fiir Drahtvorschub
und Spannung

Energieeffizient

Mit Fan-On-Demand™ Funktion funk-
tioniert das Kiihlsystem nur wenn die
Stromquelle es benétigt, um die Menge an
Verunreinigungen zu reduzieren, die wéh-
rend des Kihlvorgangs in die Maschinen
gezogen werden.

Voller synergischer Prozess
Synergische Kennlinien fiir alle gdngigen
Draht/Gas Kombinationen mit vorein-
gestellten Start- / Stopparametern fiir die
perfekte SchweiBnaht.
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Garantie fiir 3 Jahre auf Ersatzteile und Servicearbeiten.
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Erweiterte SchweiBeinstellung leicht gemacht

Die Maschine ist sekundenschnell einsatzbereit fiir fortgeschrittenes manuelles und synergisches MIG/MAG SchweiBen.

Schritt 1: Wahlen Sie lhren Prozess aus Schritt 2: Wéhlen Sie Ihr Basismaterial aus Schritt 3: Wéhlen Sie Ihr Gasgemisch aus

Manual MIG Carbon Steel (FE) MIX 98/2

Stainless Steel (SS)

Synergic MIG

Aluminium (AT)

Special

Schritt 4: Wahlen Sie Ihren Drahtdurchmesser

PROGRAM

MigMatic® Benutzeroberflache — sauber, klar und einfach zu bedienen

Das MigMatic® - System bietet Ihnen eine Reihe von Funktionen und Einstellungen zur Hand. Einfache Bedienung ohne Kompromisse.

1. SchweiBprozesse:
A. Manuelles MIG/MAG
B. Synergisch

2. Anpassung der Parameter:
A. Pre / Post-Gas

Vier verschiedene
lerv : B. Einlaufgeschwindigkeit

~ipgeroptionen: C. Kraterflillung
e 2T .

o 4T D. Riickbrand
e Miller 4TS E. Drossel

e Heften

3. Programme speichern,
andern und abrufen:
A. Insgesamt stehen 8 Programme
zur Verfligung
B. Die ersten 4 mit dem
Brennertaster aus wéhlbar

4. Systemeinstellungen und Werksreset

Miller 4Ts Triggerfunktionalitat —
Ermdglicht Ihnen den Zugrifft auf
HeiBstart oder Kaltstart direkt vom
Brennertaster aus.
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MigMatic® 260i/320i Komponenten

Technische Daten (inderungen vorbehalten.)

MigMatic® 260i

MigMatic® 260i/320i ist mit einem 4-Rollen-Drahtantriebssystem (2 angetrieben und
2 im Leerlauf) ausgestattet. Die Rollen sind reversibel und bieten Flexibilitat zwischen
zwei verschiedenen DrahtgroBen. Fir weiche Drahte kann optional ein All-Drive-System
geliefert werden.

MigMatic® 260i/320i verfiigt iiber eine Fernbedienungsanschluss zur Einstellung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit und der VoIt am Arbeitsplatz.

MigMatic® 260i/320i verfiigt (iber integrierte Rader und bequem positionierte Griffe,

sodass sich die Maschine leicht bewegen und transportieren lasst. Es gibt auch ein
integrierten Stellplatz fiir die Gasflasche.
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Einganasleitun Spannungsbereich | Amperebe- Drahtvorschub- | Nennleistung IP-Bewertun Max. Abmessungen Gewicht
gang 9 inCV reichin DC geschwindigkeit | bei 40°C 9 Leerlaufspannung H/B/T
400 VAC, 3 ph 13-35V 15-260A 1.5-20 m/min 260A/27V@ IP23S 70VDC 830/470/1070 mm | 57 kg
(50/60 Hz) 35% Auslastung
- - ® -
MigMatic® 320i
. - Spannungsbereich | Amperebe- Drahtvorschub- | Nennleistung g Max. Abmessungen .
Eingangsleitung inCV reichin DC geschwindigkeit | bei 40°C IP-Bewertung Leerlaufspannung H/B/T Gewicht
400 VAC, 3ph 13-35V 15-320A 1.5 - 20 m/min 320A/30V@ | IP23S 70VDC 830/470/1070 mm | 57 kg
(50/60 Hz) 35% Auslastung
o - - * o
Antriebsrollen und Drahtfiihrungen Hilfe* (2-Rad Antrieb)
. . | U-Nut-Antriebsrolle . .
Drahtdurchmesser V-Nut-Antriebsrolle fir | g\ oiche Drinte oder | V-96randelte Antriebsrolle
harten Draht s fiir harte Fiilldréhte
Fiilldréhte
0.8/1.0 mm 156053126 156053127 —
1.0/1.2mm 156053125 156053128 —
1.6/2.4mm — 156053129 —
* Kits mit einem Satz Doppelnutantriebsrollen und Drahtfihrungen.
- . - * -
Antriebsrollen und Drahtfuhrungen Hilfe* (4-Rad Antrieb)
. .. | U-Nut-Antriebsrolle " .
Drahtdurchmesser V-Nut-Antriebsrolle fir | &\ iche Driihte oder | \-98randelte Antriebsrolle
harten Draht R, fiir harte Fiilldrahte
Fiilldréhte
1.0 mm — 058066145 —
1.2mm — 058066146 —
* Kits mit einem Satz Einzelnutantriebsrollen und Drahtfiihrungen.
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MIG guns — Miller® EuroGun
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058023005 A-300 - o o - - [ - 300 250 100
058023006 A-300 - o o - - - (] 300 250 100
058023007 A-300R - @ { - [ J [ - 300 250 100
058023008 A-300R - o o - o - o 300 250 100
A - luftgekihlt R = Fernbedienung am Brenner
Bestellinformation
Systemkomponente Best.-Nr. Beschreibung Qty. Price
400V AC, 3 ph (50/60 Hz) mit Netzkabel
e ® han ausgestattet 3 m
MigMatic® 2601 059015051 Ausgestattet mit Euro-Stecker, 1.0 - 1.2 mm
Antriebsrollen
400V AC, 3 ph (50/60 Hz) mit Netzkabel
N ® Ao ausgestattet 3 m
MigMatic® 3201 053015053 Ausgestattet mit Euro-Stecker, 1.0 - 1.2 mm
Antrigbsrollen
Zubehor
Push/Pull - Konfigurationskit 057084226 Zum Einbau in den Drahtvorschubkoffer zur
Synchronisation der Antriebsmotoren
Miller® EuroGun Siehe Rubrik MIG Guns — Miller® EuroGun
Datum: Gesamtpreis:

Miller empfiehlt W -Schweifizusatzwerkstoffe
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