
Bedienungsanleitung

WOLFRAMELEKTRODEN-
ANSCHLEIFGERÄT

TECHNISCHE DATEN

     				TIG	GRINDER	MOBILE

    
 Nennaufnahme 500 W  
 Spannung 220 - 240 V 
 Stromstärke  2,3 A 
 Leerlaufdrehzahl  27000 1/min
 Spannhals-Ø 43 mm  
 Spannzangen-Ø   6 mm  
 Schleifscheiben-Ø 50 mm 
 Gewicht 2075 g 
   

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE
�	 Sicherheitshinweise	der	beiliegenden	Brosch�re	beachten
�	 Steckdosen	in	Au�enbereichen	m�ssen	mit	Fehlerstrom-Schut�schaltern	aus			-

ger�stet	sein.	Das	verlangt	die	Installationsvorschrift	f�r	ihre	Elektroanlage.	Bitte	
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerätes.

�	 Beim	Arbeiten	mit	der	Maschine	stets	Schut�brille	tragen.	Schut�handschuhe,	
festes	und	rutschfestes	Schuhwerk	und	Sch�r�e	werden	empfohlen.

�	 Vor	allen	Arbeiten	an	der	Maschine	Stecker	aus	der	Steckdose	�iehen.
�	 Maschine	nur	ausgeschaltet	an	die	Steckdose	anschlie�en
�	 Anschlu�kabel	stets	vom	�irkungsbereich	der	Maschine	fernhalten.	Kabel	
	 immer	von	hinten	von	der	Maschine	wegf�hren.
� Die Werkzeugspindel läuft nach, nachdem das Gerät ausgeschaltet wurde. 

Maschine	erst	nach	Stillstand	ablegen.
�	 Nicht	in	den	Gefahrenbereich	der	laufenden	Maschine	greifen.
� Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zulässige Drehzahl mindestens so 
 hoch ist wie die höchste Leerlaufdrehzahl des Gerätes.
�	 Schleifscheiben	vor	dem	Gebrauch	�berpr�fen.	Die	Schleifscheibe	mu�	ein-

wandfrei montiert sein und sich frei drehen können. Probelauf mindestens 30 
Sekunden	ohne	Belastung	durchf�hren.	Besch�digte,	unrunde	oder	vibrierende	
Schleifscheiben nicht verwenden.

�	 Beim	Schleifen	von	Metallen	entsteht	Funken�ug.	Darauf	achten,	dass	keine	
Personen	gef�hrdet	werden.	�egen	der	Brandgefahr	d�rfen	sich	keine	brenn-
baren	Materialien	in	der	N�he	(Funken�ugbereich�	be�nden.	Keine	Staubabsau-
gung verwenden.

�	 Ger�t	immer	so	halten,	dass	Funken	oder	Schleifstaub	vom	K�rper	weg�iegen.
�	 Die	Spannmutter	mu�	vor	Inbetriebnahme	der	Maschine	ange�ogen	sein.
�	 Unter	Entwicklung	extremer	elektromagnetischer	St�rungen	von	au�en,	k�nnen	

im	Ein�elfall	vor�bergehende	Dreh�ahlschwankungen	auftreten.
�	 Stets	die	L�ftungsschlit�e	der	Maschine	sauber	halten.

KURZBESCHREIBUNG

2. Motoreinheit:

KURZBESCHREIBUNG

3. Ein-/Ausschalten:

Ausschalten: Schiebeschalter im hinteren
Bereich	nach	unten	dr�cken.	Der	Schalter	
geht	automatisch	�ur�ck	in	die	0-Stellung

Einschalten: Schiebeschalter nach 
vorne	dr�cken	und	�um	Arretieren	im	
vorderen	Bereich	nach	unten	dr�cken	

Netzanschluß: 
Nur	an	Einphasen-�echselstrom	und	nur	an	die	auf	dem	Leistungsschild	angege-
bene Netzspannung anschließen. Anschluß ist auch an Steckdosen ohne Schutz-
kontakt	m�glich,	da	eine	Schut�isolierung	nach	DIN	57	740/	VDE	0740	b�w.	CEE	
20	vorliegt.	Die	Funkentst�rung	entspricht	der	Europanorm	EN	55014

4. Staubabsaugung

 �	 die	3	Innensechskant-Senkkopfschrauben	mit	dem	Sechskantschl�ssel	
  4mm lösen und ganz herausschrauben;

 � den Deckel aus seiner 
  Position herausnehmen

 �	 den	beigef�gten	
  drehbaren Absaugstutzen
  einsetzen und an die 
  entsprechende Staubabsaugung anschließen

�ir	empfehlen	aus	Sicherheitsgr�nden	immer	eine	Staubabsaugung	�u	verwen-
den, um den Anteil von Wolframstäuben zu minimieren!

5. Spannwinkel

 � der Spannwinkel muß 
  montiert werden, um das Gerät
  - im Schraubstock befestigen 
    zu können
  - das Gerät direkt mittels einer 
    Schraubzwinge zu befestigen. 

6. Optionaler Schleifkopf

 �	 F�r	den	TIG	GRINDER	MOBILE	ist	ein	�weiter	Schleifkopf	(Farbe	rot�	
	 	 f�r	Elektroden	mit	den	Durchmessern	1,0	/	4,0	/	4,8	/	6,0	mm	verf�gbar.
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TIG GRINDER MOBILE

1. Schleifkopf:



Arbeitsspindel + Spannmutter

Scheibenaufnahme

SICHERHEITSHINWEISE

Die	beste	�irkung	beim	Schleifen	wird	erreicht,	wenn	die	Elektrode	mit	leich-
tem	Druck	gleichm��ig	gedreht	auf	die	Schleifscheibe	gedr�ckt	wird.	Vor	dem	
Ausschalten	der	Maschine	die	Schwei�nadel	heraus�iehen.	�u	starke	Belastung	
während des Schleifens schadet dem Gerät und erhöht den Schleifscheibenver-
brauch�	die	Schlei�eistung	wird	schlechter.

Wartung: 
Stets	die	L�ftungsschlit�e	der	Maschine	sauber	halten.

Zubehör:  
Nur	FRONIUS	�ubeh�r	und	Ersat�teile	verwenden.		

Ersatzteile:                 Art.-Nr.
Schleifscheibe                                  42,0411,0012

�eitere	Ersat�teile	bitte	im	FRONIUS	Produktkatalog	nachschlagen	oder	wenden	
Sie	sich	an	Ihren	Fachh�ndler.

GEBRAUCHSHINWEISE

PICTOGRAMM-ERKLÄRUNG

Vor	Inbetriebnahme	des	Ger�tes	mu�	die	Bedienungs	anleitung	
gelesen werden.

Augen	sch�t�en.	��hrend	des	Ger�tebetriebs	sch�t�en	Sie	
Ihre Augen durch eine Schutzbrille.

Altgeräteentsorgung: Dieses Gerät kann bei den ausgewiese-
nen	Stellen	kostenlos	�ur�ckgegeben	werden.

Dieses	Ger�t	ist	CE-gepr�ft	gem��	EN	60745,	98/37/EG	
(28.12.09�,	2006/42/EG	(29.12.09�,	2004/108/EG.

Schutzklasse II, Schutzisolierung

7. Anwendung

 �	 Grad�ahl	und	Elektrodendurchmesser	einstellen: 
	 	 -	Mittelschraube	l�sen,	 
	 	 -	Grad�ahl	und	Elektrodendurchmesser	durch	
    Drehen des Gerätekopfes einstellen,  
	 	 -	Mittelschraube	fest�iehen�

Die Gradzahl ist der spitze Winkel 
der	geschliffenen	Elektrode:

 �	 die	�olframelektrode	durch	die	�ffnung	�uf�hren,	die	ihrem	Durchmesser	
  entspricht; 
 �	 den	TIG	GRINDER	MOBILE	einschalten�
 �	 die	�olframelektrode	vorsichtig	auf	die	drehende	Scheibe	dr�cken	und	
  gleichmäßig unter leichtem Druck drehen;
 �	 die	�olframelektrode	auch	beim	Herausaus�iehen	noch	drehen,	bis	keine	
	 	 Ber�hrung	mehr	mit	der	Scheibe	ist�
 � Kontrolle des Schleifgutes, wenn nötig den Vorgang wiederholen;
 �	 Multifunktionsabdeckung	mit	integriertem	�ffnungsschieber	erm�glicht	das	
	 	 Planschleifen	von	Elektroden,	an	denen	auf	Grund	des	Schwei�vorganges	
	 	 Schwei�gut	anhaftet.	Ferner	k�nnen	geschliffene	Elektroden	f�r	das	Alu-
	 	 schwei�en	optimiert	werden,	indem	man	der	Elektrode	eine	abge�achte	
  Kegelform gibt. 
 �	 3-stu�ge	H�henverstellung	�ur	Mehrfachnut�ung	der	Schleifscheibe	durch	
  Drehung des Schleifkopfes in die Positionen 0, 1 oder 2.

Achtung: Verbogene und verbrannte Wolframelektroden nicht anschleifen.
 
 Tropfen 

an	der	Nadelspit�e	m�ssen	vor	dem	Schliff	entfernt	werden,	bei	kur�en	Nadeln	
einen Nadelhalter verwenden.

x

KURZBESCHREIBUNG

SCHLEIFSCHEIBE WECHSELN
Vor	allen	Arbeiten	an	der	Maschine	den	Stecker	aus	der	Steckdose	�iehen�
 �	 Schrauben	M	6	l�sen	und	gan�	herausdrehen
 � Platte mit der Winkeleinstellung abnehmen
 � Stiftschrauben seitlich lösen
 � Kopf abnehmen
 � Spannmutter lösen und abdrehen
 � Sicherungsscheibe abnehmen
 � Schleifscheibe wechseln
 � Achtung Paßsitz
 � Sicherungsscheibe aufstecken
 � Spannmutter aufschrauben und festziehen

SCHLEIFSCHEIBENTRÄGER WECHSELN

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose ziehen!

 �	 Gabelschl�ssel	S�	13	an	die	Spindel	anset�en
 �	 Gabelschl�ssel	S�	19	an	die	Spannmutter	anset�en
 � Spannmutter lösen
 � Schleifscheibenträger austauschen
 � Spannmutter wieder festziehen

Beim	�echsel	der
Spannbuchse ist das 
gleiche Verfahren notwendig, 
nur muß die Spannmutter 
vollst�ndig	abgeschraubt	werden,	um	die	Buchse	wechseln	�u	k�nnen.

Die Verfahren sind nachfolgend genau und mit Skizzen erklärt. 

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Die	Durchmesser	von	Spann�ange	und	Schleifscheibenaufnahme	m�ssen 
gleich sein, sonst wird die Spannzange zerstört!

Schleifscheibenaufnahme in die Spannzange einsetzen.
Die	Aufnahme	mu�	auf	der	Spannmutter	au�iegen.

Sehr wichtig!!!

Gabelschl�ssel	S�	13	an	der	
Spindel ansetzen und mit 
Gabelschl�ssel	S�	19
die Spannmutter 
festziehen.

Die Schleifscheibe auf 
die Aufnahme stcken. 
Achtung Paßsitz, nicht verkanten. 
Sicherungsscheibe aufstecken, 
die Spannmutter aufschrauben 
und	mit	dem	Gabelschl�ssel	
SW 10 festziehen.
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Beschichtete Seite 
der Schleifscheibe

Schleifscheibe

Sicherungsscheibe

Spannmutter


